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Mai multa modularitate!

MPA - Redefinirea modularitatii unui ventil

FESTO

Fie cd este vorba de
conectare, functionalitate
sau alimentare cu aer, in noul
sistem de distribuitoare MPA
accentul se pune pe
adaptabilitatea sa. Usor
maodificabild si extensibila,
insula de ventile MPA oferd
solutii pneumatice
customizate pentru o gama
largd de aplicatii - de la insule
individuale la plici de
conectare multiple, prin
insule de ventile cu fieldbus.

Insula de ventile MPA
combinata cu automatul
programabil CPX (unitate
centrald proprie sau interfata
de comunicatie cu un alt
automat, module 1/O digitale,
analogice, module comanda
elemente proportionale,
module de comanda
motoare electrice, modul de
diagnoza) este rdspunsul la
exigentele de automatizare
ale oricdrui utilizator!

5C Festo SRL
Str. Sf. Constantin nr. 17
Sector 1, Bucuresti

Tel.021.310.31.50

Fax: 021.310.24.09
E-mail: festo(@festo.ro
Website: www.festo.ro
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EVENIMENT NATIONAL DE REFERINTA

AL 17- LEA
SIMPOZION AALLR.

23 - 24 septembrie 2009, Bucuresti

-Eea_Simpozinn
_A.A.LR.

j septembrie 2009

Bucuresti

Dr. ing. Horia Mihai Motit,
presedintele A.ALR.

onal de referintd si cu cea mai indelungatd
traditie din Romania, al specialistilor din
domeniile: automatizarilor, masurdrilor, actiona-
rilor (pneumatice, hidraulice si electrice), achizitiei
si prelucrrii datelor si robotilor.
Desi suntem in plind crizd finandard si economica
participarea la Simpozionul A.A.LR. a fost deose-
bitd, remarcandu-se in special prin profesionalis-
mulsiinteresul deosebit al participantilor.
(u atatmaiimbucuratora fost faptul ca aproximativ
28% dintre participanti au fost tineri specialisti cu
vdrstadepdnd la35deani,
Participantii au reprezentat 57 de agenti economici
(furnizori i utilizator de echipamente i servicii Tn
domeniile sus mentionate), universitati tehnice si
agentii guvernamentale cu responsabilitati in
domeniile deactivitateale A.ALLR.

S impozionul A.A.1.R. constituie forumul nati-

Nivelul deosebit al prezentarilor si caracterul lor
preponderent aplicativ au constituito argumentare
solida pentru criticile adresate fn cadrul Mesei
Rotunde din finalul Simpozionului de multi par-
ticipanti la adresa calitdtii scizute a unui mare
numdr de absolventi, chiar cu medii ridicate, ai
Facultatii de Automatica si Calculatoare din Bucu-
resti §i alte centre universitare ale {drii. Prezent la
aceastd Masd Rotundd ce a avut ca temd "Probleme
critice ale automatizarilor si instrumentatiei din
Romania”, decanul Facultdfii de Automatica si
Calculatoare a U.PB., prof. dr. Ing. Dumitru Popescu
aincercat sd justifice aceasta situatiei 5i s se scuze
¢ nu a cuplat faptic la inifiativa A.A.LR. de colabo-
rare ntre AALR. 5i Facultatea de Automatica si
(alculatoare (FA.C), care a fost protocolatd oficial
incidinanul 2008,

Lainsistenta presedintelui A.A.|.R. s-a hotdrdt oin-
talnire in data de 29 octombrie la A.A.LR. intre
conducerea A.ALLR. 5i cea a FA.C. pentru a se face
primii pagi reali de imbundtatire propusi de A.A.LR.
cumulttimpin urma.

Lucrarile celui de " Al 17 - lea Simpozion A.ALR"
conduse de dr. ing. Horia Mihai Motit, presedintele
AALR. s-au desfasurat structurate in cadrul a trei
sectiuni, dupa cumurmeaza:

eveniment

Waardr g Instrumentatie 5-6/2009

SECTIUNEA 1-MASURARI

1. Solutii avansate propuse de THERMO SCIENTIFIC
pentru determinarea metalelor grele din pro-
duse alimentare, petroliere 5i probe de mediu,
BERDTRADINGS.R.L. - Directoring. Dan BULIK

2. Analiza contaminantilor din aer, soluri, ape si
alimente cu aparatura analiticd ultraperfor-
mantd produsd de firma LECO-SUA. LECOROM
5.R.L-Directoring. Florin SORESCU

3. Solutii de contral 51 supraveghere prin reteaua
GSM / GPRS. KERN COMMUNICATIONS SYSTEMS
ROMANIA S.R.L. - Director Gen. ing. Adam
GELLERT

SECTIUNEA 2- AUTOMATIZARI

1. Automatizdri de procese industriale cu FESTO.
FESTO S.R.L. - Director de vanzari ing. loan
MOLDOVEANU

2. Sisteme de control descentralizat al liniilor de
fabricatie folosind tehnologia RFID. EAST
ELECTRICS.R.L. - Drd. ing. Octavian STOCKLOSA

3. BOSCH REXROTH ROMANIA furnizor de com-
ponente 5i solutii complete pentru automatizari
industriale, BOSCH REXROTH Reprezentants -
Directoring. Constantin PETCU




eveniment
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4. Mentenanta preventivd si predictiva in
industrie. HYDAC 5.R.L. - Director ing. Daniela
ENESCU

5. Automatiziri de sigurantda PNOZMulti. VDRE:
SERVICHIS.R.L. - Directoring. Rainald HORNUNG

Subsectiunea2.2

1. Sisteme moderne de conducere.Tendinte si
realizari, UPB-Fac.de Automaticd si Cal-
culatoare.- Prof.dr.ing. Dumitru POPESCU, conf.
dr.ing. Catalin PETRESCU.

2. Automatizarea proceselor energetice. Principil
si perspective. UPB. - Fac. de Automatica si
Calculatoare - Prof. dr. ing. Sergiu Stelian
ILIESCU, conf. dr. ing. loana FAGARASAN

3. Reglajlocal de frecventd-puterela CE. Turceni,
AUTOMATIC SYSTEMS S.R.L.- Director tehnic
Ing. Constantin CIOBANU

4, Sistem de conducere distribuit pentru procese
continue, aplicatin rafindrii. S-IND CONSULTING
5.R.L.- Director Dr.ing. Sorin BROTAC

SECTIUNEA 3 - GESTIUNEA OPTIMA PRIN
MASURARI §1 AUTOMATIZARI

1. Sistem de masurare, analiza si optimizare a
consumurilor energetice. ENDRESS + HAUSER
ROMANIA S.RL. - Managing director ing.
Serban SAMOILA

2. Automatizarea si monitorizarea functiondril gru-

pelor de sonde de extractie gaze naturale. SNGN
ROMGAZ S.A. - Dr. ing. Alecu Sorin HIUDAN,
HASEL INDUSTRIALS.R.L. - ing. lonita BIROU
3. Cresterea eficiented energetice prin transfor-
marea centralei termice in centrald cu coge-
nerare |a ISOVOLTA 5.A. Bucuresti.Ing. Petricd
RADU -Manager energetic ISOVOLTAS.A
Masa rotunda:
Probleme critice actuale ale automatizarilor i in-
strumentatiei din Romania
Discutille, uneori ample, care au urmat dupa fi-
ecare lucrare prezentata a indicat interesul de care
s-au bucurat 5i mai ales utilitatea practicd a infor-
matiilor comunicate.
Masa Rotunda la rndul sdu a determinat multe
interventii, care au indicat necesitatea stringentd
a pietei de imbundtatire radicald a formdrii spedi-
alistilor automatisti 5i in spedial a pregatirii aces-
torain spiritul cunoasteri practicilindustriale sinu
numai a unor cunogtinfe teoretice gi aceastea une-
oridepdseste.
Inincheierea Mesei Rotunde participantii si-au ex-
primat speranta ¢ propunerile facute de A.A.LR.
vor fi insusite de Facultatea de profil in contextul
strategiei pe termen scurt §i mediu propuse de
Asociatia profesionald nationald din domeniu.
Concluzionand " Al 17-lea Simpozion A.ALR" a
constituit un foarte necesar forum al specialistilor
romani din automatizari si instrumentatie, permi-
tdnd prin discutii sintetizarea celor mai impor-
tante actiuni de intreprins pentru depdsirea pro-
blemelor critice din Romania din aceste domenii,

SPONSORII SIMPOZIONULUI

m AUTOMATIC SYSTEMS 5.R.L.
Craiova

= BERD TRADING 5.R.L. Bucuresti

= BOSCH REXROTH
Reprezentanta Romania

m EAST ELECTRIC S.R.L. Bucureti

= ENDRESS + HAUSER ROMANIA
S.R.L

m FESTO 5.R.L. Bucuresti
= HYDACS.R.L. Plojesti
= [SOVOLTA 5.A. Bucuresti

m KERN COMMUNICATIONS
SYSTEMS ROMANIA S.R.L.

Bucuregti
m LECOROM IMPEX S.R.L. Bucuregti

m 5-IND CONSULTING S.R.L.
Bucuresti

= VDR & SERVICII 5.R.L. Bucuresti

Eveniment de mare audienta desfasurat la Bucuresti
Mai multe pe internet Ia
Natlonal Instruments Romania - NI Energy Forum



HONEYWELL
ONEWIRELESS

0 solutie universala,
fiabila si eficienta

Ing. Mihai NEDELCU - HONEYWELL Mm

Daci in urmi cu aproximativ 3 ani va prezentim
tot in paginile acestei reviste prima solutie Honey-
well bazati pe traductoare fird fir, jatd cd revin
pentru a va prezenta acum un nou concept lansat
de Honeywell, conceptul Onewireless.
Diferenta este ci, fati de prima solutie bazati pe
traductoarele XYRS000, astizi Honeywell oferd o
solutie complexd, capabili s integreze intr-o retea
universald, fiabili g1 efidenti orice dispozitiv wire-
less dintr-o intreprindere.
Honeywell are o experientd bazatd pe instalarea
incd din anul 2002 a peste 35 milioane de senzori in
Intreaga lume, are peste 300 patente wireless emise
sau in curs de emitere §i poate cel mai important lu-
£ru, are o mare experientd in standardizarea tehno-
logied wireless la nivel industrial, fiind un membru
important al organizatiilor de profil, cum ar fi ISA
SP100, WirelessHART, WINA 5i ZigBee.
Dar ce este OneWireless?
este o infrastructura wireless de tip mesh capabili
54 suporte toate tipurile de aplicatii industriale
de la monitorizarea parametrilor de proces mer-
gind pind la capabilitatea de a controla aplicatii
critice in viitorul apropiat
comunicatii audio si video si aplicatii de tip
business
sisteme de localizare a personalului
OneWireless inseamna un concept mult mai larg,
inseamnd viziunea Honeywell asupra viitorului,
un viitor in care pe lingd parametrii de proces
care sunt transmigi wireless catre DCS (sistemul
de contral distribuit) operatorul se poate deplasa
in cimp folosind o statie mobili - prin care are
acces la ecranele DCS, grafice, istoric etc.; lucruri
disponibile pini acum doar in camera de
comandd pot fi accesate din orice colf al intre-
prinderii; se poate urmirii efectul actiunilor asu-
pra functionarii instalatiei in timp real
pilonii de bazi ai retelei OneWireless sunt multi-
nodurile XYR 6000 care practic creeaza, manage-
riazd 5i securizeazd refeaua de tip mesh.

Reteaua Mesh

Mesh reprezinti o retea care este destinati
pentru transportarea datelor, instructiunilor
si serviciilor de transport voce prin nodurile de
retea. Aceast tip de retea oferd o conexiune
continud §i dispune de nigte algoritmi de re-
configurare in caz de noduri blocate san
rationale. Scopul principal al acestui algoritm
este de a gdsi ruta optimala pentru a acoli no-
durile neoperationale si de a transmite pani la
destinatie pachetele de date; unul din multino-

automatizari [
Myurdr i Frestrumentatie 5-6/2009

durile retelei se numegte gateway §i este practic
de conexine a retelei cu PC-ul dedicat
server) si cu DCS-ul
Multinod XYR 6000 OneWireless
Porturi de comunicatii:
2 conexiuni Ethernet 10/100 Mbps
 11EEE 802.11 a/g (24 GHz2/5.8 GHz) pentru mesh
' 11EEE 802.11 a/b/g (2.4 GHz / 5.8 GHz) WiFi
' 2.4 Gha pentru echipamente industriale (FESS,
DSSS (ISA100))
Standarde acceptate:
802.11a, 802.11b/g, Modbus TCE, OPC, HART,
I5A100.11a

Multinod-traductor: 610 m
Multinod-Multinod si WiFi: 1 lm - 10 km

Altele
Port IR pentru cheia de securitate
Protectie ATEX zona 2, IPG6
Dispune de 3 antene:

¢ Una pentru comunicatia cu alt multined
Una pentru comunicatia cu traductoarele wire-
less XYR 6000

' Una pentru comunicatia cu alte dispozitive WiFi
(laptop-uri, PDA-uri etc)

Traductoare XYR 6000 OneWireless

' Traductoare pentru detectie coroziune
Adaptoare cu Intrare analogici (4-20 mA)
Adaptoare cu Intrare digitald

! Traductoare de presiune relativa gi absoluti
Traductoare de presiune diferentiald
Traductoare de temperaturd
Tehnologie de transmisie radio FHSS sau DSSS
240012 2,483.5 MHz (2.4 GHz)

! Distanta de transmisie 610 m - 2.1 km - LOS
Rata de transmisie: 1- 30 sec

* Alimentate pe baterie cu durata de viatd intre
5-10 ani

" ATEX Zona 0 &1
Domeniul de temperaturd: -40°C la +85°C.
Protectie NEMA 4x, IP 66/67.
Spre deosebire de prima generatie de traducto-
are XYR5000, noua generatie XYR 6000 poate
fi utilizata la nivel global deoarece folosegte
frecventade 2,4 GHz

Design flexibil gi adaptabil pentru
Alertare i control, pini la 1000 de senzori/retea
la actualizari de 1 sec.

Senzori de uz general, pind la 30.000 senzori/re-
tea la actualizsri de 30 sec.

# Reteaua OneWireless este scalabili pina la 22
multinoduri / gateway

Noutati 2009
Spre sfirsitul acestu an se va lansa un Cititor ca
transmisie wireless pentru indicatoare cu
cadran (manometre, termometre etc.), ast-
fel orice dispozitiv mecanic cu ac indicator va pu-
tea fi inclus in reteaua OneWireless
O altd noutate va fi un indicator wireless de pozi-
tie pentru ventile

Noutiti 2010

© Telefonie wireless de tip VoIP
Detectoare portahile de gaze cu transmisie wireless

© Noua versiune OneWireless R120 care va oferi
in plus
Un Gateway Redundant

# Firewall OneWireless
Rolling Security Key

in concluzie De ce OneWireless?
pentru cd este Universali: O platforma care su-
portd multe protocoale g aplicatii
pentru ci este Simpl: Un singur sistem pentrua
fi invitat, operat si intretinut

# pentru ci este eficientd: O retea scalabili care
mentine spectrul si energia.
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Retele Industriale CAN in Vehicule si Automatizari

Conf. Dr. Ing. Eugen DIACONESCU, UNIVERSITATEA DIN PITEST

Protocolul CAN (Controller Aria Network) 2 ap3-
rut ca urmare a necesititii realizérii unor retele de
comunicatie in cadrul sistemelor electrice si electro-
nice de actionare gi control la vehicule. Scopu! initial
era reducerea lungimii cablurilor de conexiune intre
diferitele componente ale unor tipuri de vehicule.
Protocolul CAN a fost proiectat de Robert Bosh (in-
cepind din 1983 cu finalizare in 1986, cind a fost
introdus oficial), pentru aplicatii in industria vehi-
culelor, Destinat la inceput interconectirii sistemne-
lor in timp real realizate cu microcontrolere care
aveau drept scop controlul motoarelor, transmisia
automatd, reglarea frindrii 5i antiderapajelor (ABS),
preluarea i procesarea datelor de la senzori, actio-
narez electromecanismelor interne etc, CAN s-a
impus ulterior ca un standard larg acceptat §i in do-
meniul retelelor industriale rapide gi fiabile de date,
in timp real.
Protocolul a fost implementat in circuite integrate
de Intel (1987), Motorola, Philips, Infineon et Nu-
mérul de noduri (dispozitive independente), cirora
de reguli le corespunde un cip CAN, a fost de apro-
ximativ 600 milicane in 2007,
Calititile originale au corespuns cerintelor speciale
din domeniul automotive: sigurant3 si integritate
maximi pentru datele transmise in timp real, vitezd
superiord altor sisteme de comunicatie (1Mb/s), me-
saje de lungime redusa (£ B octeti), un mecanism efi-
cient de detectie si recuperare a erorilor 5l de diag-
nosticare a defectelor, un sistem de prioritate care
depinde de mesaj si nu de membrii repelei.

Alte aspecte rezolvate de CAN sunt:
posibilitatea de realizare a unor configuratii fle-
xibile (pot i adiugate noduri fird schimbéri in
software sau hardware);

' eliminarea abordirii "master-slave”, toti comuni-
catorii refelel sunt egali;
multitasking, un numdr neprecizat de noduri
pot receptiona gi actiona simultan pe baza ace-
Iuiagi mesaj (broadcasting, sau “1 la n”). Datele
proceselor critice din punct de vedere al timpu-
lui sunt transferate liber intre nodurile indivi-
duale prin entititi software denumite DO (pro-
cess data objects), fird asteptare de confirmare
(acknowledgement);
realizarea modului sleep/wake-up pentru reduce-
rea puterii consumate de sistem in timpul cind
nu existd nid o activitate internd;

Mecanisme suplimentare de detectare a erorilor,
asigurindu-se o ratd de ercare mai micd de
47104,

. magistrala CAN a fost projectati pentru doud
standarde de performantd: micd vitezd: 150
11519 5i mare vitez3: IS0 11898 i IS0 11992/
SAE 1939 (Truck & Trailer Interface).

Fig. 1. Reteaua CAN in automobil conecteazd simplu toate componentele electrice 5l electronice

In prezent, aplicatiile CAN pot i intalnite in foarte
multe domenii:
industria autovehiculelor (automobile, camicane,
autobuze, autoutilitare ete.);
roboti, actioniri la magini unelte;
constructii, dadiri inteligente;
echipamente medicale ete,

Aspecte ale fanctionirii magistralei
CAN la nivel fizic gi logic

In esenti, CAN este o legiturd serie, asincrond. Din
punctul de vedere al standardelor 130 de structurare
a retelelor de comunicatii de date, refeaua g protoco-
hul CAN au corespondenta in nivelele 1 (Physical La-
yer), 2 (Data Link Layer) 5i 7 (Aplication Layer).
Topologia recomandatd §i acceptatd de standardul
IS0 11898 pentru reteaua CAN este de magistrali
liniard la care toate dispozitivele sunt conectate in
paralel, Pentru viteze mai mari de 125kBs sunt ne-
cesare doud rezistente de 125k ca terminatori de li-
nie, pentru elim inarea reflexiilor,
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Fig. 2 Linka de comunicatie a standandulul
CAN de mare vitezl
Magistrala poate avea doud valori logice complemen-
tare; .dominant” = () (activ) gi ;recesiv” = 1 (inactiv),
in cazul bus-ului construit in logjca Sl-cablat.

CAN_H
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FI. 3 Logica nivelelor de tenslune in refeaua CAN

Bit recesv

Transmisia diferentials imbundtiteste semnificativ
calitatea comunicatiei. Zgomotul electric extern in-
Fluenteazi de reguli in mod egal ambele conductoa-
te de semnal si nu va fi luat in considerare cind la re-
ceptie se va forma semnalul diferentd de potential,
Pentru standardul CAN 150 11992 nivelele de ten-
sinnesuntmaiﬂdicm:?m=3?§i?mulﬁ“
CAN se poate realiza pe baza mai multor medii de
comunicatie si moduri de cuplare la retea:

modul monofilar (sistem simplu, asimetric - sem-

nal i masd, poate fi semnal logic TTL);

modul bifllar (perechi paralele sau torsadate,

semnalul fiind transmis diferential, ecranat sau

neecranat);

cu izolare galvanicd cu optocuploare gi transfor-

mator de izolare;

prin curenti purtitori modulati ASK (modulatie in

amplitudine) sau FSK (modulatie in frecvents).
Lungimea magistralei CAN depinde de mai multi
factori (tipul de cablu, de conectoare, de rezistenta
cablului etc.). In general se garanteazd debitul ma-
xim de 1 Mb/s pentru o lungime de 50-400m (de-
pinzind de tipul de cablu), acesta scizind liniar eu
distana (de ex. 10kbs pentru 10000m).

Formatul mesajelor

Protocolul CAN a fost definit In doud versiuni: ver-
siunea CAN 2,04 utilizeazd numai identificatori de
mesaj de 11 biti, iar versiunea CAN 2.0B permite si
identificatori de mesaje de 29 biti.
Transferul mesajelor intre partenerii emititori g re-
ceptor se face in cadrul retelei CAN prin intermediul
a patru tipuri de cadre, avind urmatoarele functii:
Cadrul de date transport3 date de la emititor la
receptori, Identificatorul cadrului (ID) poate fi
corelat cu continutul de date (mesajul), determi-
nénd prioritatea acestuia,



Cadrul cerere transmisie este produs de un nod al
magistralei care solicitd o transmisie a unui ca-
dru de date avind acelagi identificator (ID).
Cadrul semnalizare eroare poate fi generat de
orice nod.
Cadrul semnalizare supraincircare poate fi wtili-
zat pentru a cere o intirziere suplimentard intre
cadrele surcesive de date sau de cerere emisie.
Cadrele de date sau de cerere emisie trebuie 53 fie se-
parate de un spatiu intercadre. In tabelele urmitoare
sunt prezentate formatele cadrelor precizindu-se
numdril de biti al fiecirui cimp i acolo unde este ca-
ul, dacé b sund dominanti (d), sau recesivi (r).

Tabelul 1. Cadrul de date (data frame)

Tabelul 3. Cadrul supraincircare (overload frame)

BOF sau delimitator de eroare sau delimitator

OF 6 | Indicator depigire
() | (Overload flag)

D 1 | Delimitator

ob 8 | Delimitator depiigire
(0 | (Overload Delimiter)

Spatiu inter-cadre sau cadru eroare

Tabelul 4. Spatiul inter-cadre

Nr.
:; Denum. biti Semnificatie
, Orice cadru
SOF @ Start cadru (Start of Frame) - 3 | Spatiu inter-cadre
G ;| Menthcator mesali (D) () | (inter-frame space)
(Arbitration Field) o 8 f}pmtmmmiaie
= 1 lemk = {r) | (Suspend transmit)
{d) | (Remote Transmission Request) B N | Magistrali inactivi
7 ; () | (Busldle)
e {d) P Cadru de date sau cadru cerere emisie
DLCO- irnea datelar . .
s | m . I cara standardi CAN 2.0B structura cadrulsi
de date cu identificator de 29 biti este prezentati in
;ﬁ; 864 | Date: 1-8 octeti tabelul 5.
Tabelul 5. Cadrul de date extins
Cod detector de eroare Nr.
CRC 15 (Cyclic Redundancy code) Denum. biti Semnificatie
1 o
CACTWL || gy [Dllmiatoe COC SOF {i} Start cadru (Start of Frame)
ACK 1 | Confirmare (Acknowledgement) 1011 11 | Identificator mesaj pe 11 bifi
1 o SRR 1 | Substitute Remote Request
ACK Del m Delirmitator ACK - : nd et et
: 18 big
EOF | et cadru (Endof Frame) ok 1g | entifcator mess pe 18bii
{Arbitration Field)
Total: 44+date(8+64) = R A isie (R
Cadrul cerere de emisie (remote frame) este identic (@) | Transmssion Request)
cu cadrul de date, cu exceptia bitului RTR care este | RBg, RB1 {:} Rezervat
recesiv g lipsa cimpului de date.
DLCODLCS| 4 | ungimea datelor (Data Length
Tabelul 2, Cadrul eroare (error frame) TATA e
= FIELD B:64 | Date: 1-8 octeti
Mo || gt [ttt o 15| Coddetetordeeroare Gy
Redundancy code)
Data frame or remete frame 1
CRC Del 0 Delimitater CRC
EF 6(d) |Indicator eroare (error flag) e : )
<6 |Ilndicator eroare ecou 1
ED 8(r) | Delimitator eroare HOF ;'} Starsit cadru (End of Frame)
Spati intercadry sau cadr depisire Total: Gd+date(8+64)
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Cadrul cerere de emisie In cazul standardulid exting
(remote frame) este identic cu cadrul de date, cu ex-
ceptia bitului RTR care este recesiv gi lipsa cimpulhui
de date.

Preluarea controlul magistralei la transmiterea me-
sajelor este bazat pe un principiu foarte simplu de
“arbitrai”, Dupd incetarea transmisiei mesajului an-
terior §i a trecerii timpului corespunzitor spatiului
separator de cadre, magistrala trece in starea inacti-
wi (idle), Din acest moment, daci mai multe noduri
Incep 53 emitd simultan Incepdnd cu identificatorul
mesajului, controlul este preluat de nodul care emi-
te mesajul de prioritatea cea mai scizutd, corespun-
zitor celui mai mic ID. Celelalte noduri inceteazd
transmisia, devenind receptori,

Codarea bitilor se face conform principiului NRZ
{Non-Return-to-Zero). Deoarece lipseste un semnal
de clock pe interfata CAN, sincronizarea semnalelor
emise §i receptionate in canalul de transmisie se asi-
gurd prin inserarea unui bit complementar dupd
cinei bifi de aceeasi polaritate.

Retele de tip CAN
Protocolul CAN original reprezintd doar o metoda
pentru schimbul de mesaje de 8 octeti intre doi co-
respondenti, utilizind cadre avind un identificator
propriu, In momentul cind aceste mesaje trebuie
schimbate in cadrul unei retele de noduri CAN apa-
re necesitatea managementului reteled. Standardele
de tip CANopen sau DeviceNet preiau sarcinile su-
plimentare cerute de functionarea refelei. In lista
de mai jos sunt prezentate citeva dintre standarde-
le apdrute prin dezvoltarea versiunilor de bazi CAN
204 5i CAN 2.0B.
CAL (CAN Aplication Layer) este un protocol
dezvoltat initial de Philips Medical Systems, acum
fiind specificat §i intretinut de grupul CiA (CAN
in Automation).
CANopen este o implementare a lui CAL 4 este
definit de CANopen Communication Profile in do-
cumentul CiA D5-301.
DeviceNet™ este o aplicatie bazati pe CAN 204,
acceptatd de grupul Cid, dezvoltatd initial de
Roclwell/Allen Bradley in SUA.
* NMEA 2000 este o variant3 a standardului CAN,
acceptatd in marind,
SDS™ (Smart Distributed System) dezvoltat de
Honeywell, este utilizat pentru aplicatiile de con-
trol ale maginilor unelte,
CAN Kingdom™ apartine firmei suedeze Kiaser AB.
MicroCANopen nu corespunde 100% cu CANp-
pen, implementind numai setul minimal de ca-
racteristici gi oferind posibilitatea completirii
pini la conformitate total.
Este util pentru microcontrolerele care nu au re-
surse suficiente de memorie program i date pen-
tru a suporta toate functile standardului, de
exemplu Atmel 83C510C01 sau PAC591.
O rispandire mai largs 0 au CANopen gi DeviceNet.
Standardul DeviceNet permite pini la 64 de noduri
Intr-un segment de retea, in timp ce CANopen per-
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mite 127. Pe de alt4 parte, CANapen este mult mai
flexibil atit pentru nivelul fizic, cit 5 sub aspectul
caracteristicilor de comunicatie. CANopen permite
un nivel mai inalt de particularizare pentru aplicatii
speciale simplificind optimizarea performantelor.
De exemplu, limitarea din protocolul original la 127
nioduri poate fi depigita firi dificultate.
1SOBUS (1SO 11783) este utilizat pentru masi-
nile agricole.
SAE J1938, bazat pe CAN 2.0B cu identificator
de 29 de biti are ca destinatie vehiculele grele de
transport g in special managementul motorului
cu combistie.
Concepte §i obiecte CAN
Intr-o retea CAN sunt posibile mai multe tipuri de
identificatori ID.
Mesajele au propriul lor identificator (pentru
versiunea CAN 2.04 un identificator pe 11 biti,
ceea ce permite pind la 2048 de identificatori
distincti, iar versiunea CAN 2.0B are identifica-
tori de mesaje pe 29 de biti).
Nodurile unei retele CAN au un identificator unic
permitind adresarea individuald a unui nod.
Variabilele de retea au de asemenea un identifica-
tor propriu.
O retea CAN contine o zond de inregistriri denu-
miti dictionarul obiectelor. Toate informatiile
de retea sunt localizate in dictionarul obiectelor,
care este un tabel cu un index pe 16 biti si un
subindex pe 8 bifi.
Indexul gi subindexul sunt utilizati pentru identifi-
carea unei anumite variabile de retea apartinind
unui anumit nod. Accesdrile la informatii (denumite
SDO - Service Data Object) utilizeazs mesaje CAN
contindnd identificatorul de mesaj, indexul 5i subin-
desul. Indesxul permite selectarea unor informati re-
feritoare la tipul datelor, caracteristicile comunicati-
ei 5i aplicatiei 5 variabilele de retea. Subindexul face
referire la informatii pe 1 sau 2 octeti precum numé-
rul de intrir, viteza de transmisie, numérnl de biti
de date, numdrul de biti de stop, tipul parittii.
Detectia gi procesarea erorilor
Arhitectura CAN favorizeazd detectia §i tratarea
erorilor de transmisie. Erorile sunt detectate prin
mai multe metode: monitorizarea nivelului logic de
tensiune pe magistrald, detectarea a mai mult de
cinci biti succesivi de aceeagi polaritate, compararea
valorii CRC a mesajului primit cu CRC-ul caleulat,
verificarea formatului datelor. Distinctia dintre o
eroare temporard §i o eroare permanenti, asigura-
rea continuititii functiondrii retelei §i in cazul in
care un nod este defect permanent §i eliminarea din
retea a nodului disfunctional sunt alte activitati in-
deplinite cu relativi ugurinti in reteaua CAN.
In controlerul CAN este integrat un numéritor de
erori. Orice eroare in retea incrementeazd numira-
torul, in timp ce transmisiile corecte il decrementea-
2. Totusi, incrementarea §i decrementarea pot fi
ponderate astfel incit indicatiile referitoare la mesa-
jele eronate s reprezentate printr-o frecventd relati-

vi. Ca urmare, participantii in refea sunt impértiti
in "activi” sau "pasiv” din punct de vedere al capaci-
titii de a genera erori, Dacd valoarea contorului de
erori depiseste o anumiti valoare, participantul este
automat deconectat de la retea 5i o noud incercare de
revenire a acestuia se va face numai dupd reset.

Implementarea 5i protocolul CAN intr-un sistem
distribuit se face prin intermediul controlerelor
CAN specializate, cu functiuni CAN independente,
sau prin intermediul unor microcontrolere de vz ge-
neral, care au controlerul CAN incorporat ca perife-
ric intern. Se poate constata chiar o tendinti de in-
locuire a traditionalelor interfete de tip RS232/485
cu interfete pentru retele de tip CAN. Majoritatea
producitorilor de microcontrolere au Incorporat
CAN in arhitectura procesorului; exemple foarte cu-
noscute sunt INFINBON cu seria 166 si MICRO-
CHIP cu familia ECAN PIC18 (CAN imbundtigit:
“Enhanced"” CAN]).

Coduri sursi pentru dezvoltarea de aplicatii CAN
sunt oferite de mai multe firme; PHYTEC America
LLe (Bainbridge, Washinton), IKXAT inc, (Northham-
pton, Massachusetts) 5i Vector CANtech Ine. (Nowi,
Michigan). Exist3 disponibil chiar 5i cod sursd gratu-
it pentru MicroCANopen.

Solutia cea mai practici pentru realizarea rapidi a
unei aplicatii se poate obtine insd in domeniul PLC-
urilor, In Europa, cel mai renumit producitor de so-
lutii CANopen incorporate in PLC-uri robuste pen-
tru conectarea componentelor sistemului electrical
vehiculelor Ia ECU (Blectronic Control Unit) este fir-
ma germand [FM-Electronic. Seria de automate
programabile Ecomat 360 i de panouri operator,
dar 3i alte componente specifice pentru vehicule,
din categoria echipamente electronice in construc-
tie foarte robustd dispun de controlere integrate
CANopen, Mediul CoDeSys, de dezvoltare a progra-
melor, compatibil cu IEC 611313, produs de firma
35 {Smart Software Solutions) oferd un numdr de
functii gata scrise, disponibile in mai multe biblio-
teci ugor accesibile gi simphu de utilizat. In acord eu
specificatiile standardului, in CANopen nu existd
noduri de tp master sau slave,

S-a introdus in schimb conceptul de “master NMT"

(NMT = Network Management), necesar pentru con-
figuratia retelei. Principalele sarcini ale acestui mas-
ter sunt pornirea retelei §i pistrarea directorului
obiectelor, pentru gestionarea corectd a componen-
telor retelei, Toate nodurile au ins3 drepturi egale in
comunicatia din retea,

Functiile din bibliotecile apelate din CoDeSys 2.3
reduc in mare parte efortul de programare al aplica-
tiei CANopen. Prin intermediul unei aplicatii CA-
Nopen se poate ajunge in interiorul computerului
de bord (ECU) al unui vehicul.

Fig. § Panou operator PDM360 cu interfalé CANopen
Realizarea unei retele CANopen 2 fost posibild la
re 72209 finantat de ANCS 5i CNMP in cadrul PNC-
DI2008-20013.
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Vision X9 - soft de vizualizare a proceselor industriale

Ing. Andras OLTEAN-PETER, Director executiv - NIVELCO TEHNICA MASURARII 5.R.L.

Tot mai multi parteneri au formulat cerinte pentru
maonitorizarea procesului tehnologic cu posibilitatea
salwirii datelor, definirea evenimentelor 5i alarmelor.
Nivelco a dezvoltat un soft de vizualizare tip SCADA
denumit Vision X9. In soft sunt predefinite ca uni-
turi (unit= orice element component al buclel de au-
tomatizare) toatd gama de traductoare care are co-
municatie HART sau ModBus, microcontrolerul
MULTICONT respectiv UNICONT, o serie de obiec-
te care pot apdrea in procesul tehnologic: rezervoa-
re, silozur, benzi transportoare ete. Scopul progra-
mului este vizualizarea devarece pentru executie
Nivelco are produsele adecvate.

HART este posibili legarea a maxim 15 traductoare
8 prin MULTICONT - utilizind comunicatia MOD-
BUS a MULTICONT-ului. Tinénd cont ci un MUL-
TICONT poate gestiona pénd la 15 traductoare g
pot fi legate pini la 64 MULTICONT-uri putem
considera ca cele 64 x 15 = 960 de traductoare sunt
suficiente gi pentru o aplicatie mare.

B Prin UNICONT - are avantajul de a converti sem-
nahul unificat sau semnale de la termometye, termo-
cuple in protocol ModBus, Pot fi legate maxim 64 Uni-
conturi la retea ceea ce inseamnd maxim 128 echi-
pamente cu jegire analogicd, Pt100 sau termocuple.

M\ =LLL0]

APARATURA

- pentru alimentari cu apa
- pentru statii de epurare

Productivitatea este demonstrats prin faptul ca la
un parc de gase rezervoare de ulei timpul de execu-
tie §i configurare a durat o ord, Celilalt avantaj ma
jor este cd programul preia automat setirile din tra-
ductoare, astfel nu este necesar o programare §i
setare, Pentru selectarea datelor salvate sunt dispo-
nibile mai multe moduri: pe schimburi, pe zile, pe
siptimini sau pe luni. Egantionul de imp poate fi
selectat de la 1 minut 1a 24 de ore,

Principiul de functionare

Tehnologia modelirii aplicatillor ofers solutia cea
mai rapidd gi complexd pentru suprevegherea siste-
melor compexe care au in componentd subansam-
ble similare, echipamente de maisurd inteligente.
Cel care dezvaltd are sardna de a integra modelele
prefabricate in aplicatie.

Spre exemplu o uzind de apd contine mai multe pu-
turi de extractie. Fiecare put este compus din icoane,
programe, alarme similare, Ded meritd putul mode-
lat. Sirnilar la un pare de silozuri care este compus din
diferite tipuri de silozuri. Un unit inteligent de siloz
contine programe, alarme, subrutine gi trenduri etc.
In concluzie fiecare unitate (rezervor, subunitate
tehnologics, instrument de masurd etc.) este o apli-
catie independenti cu icoanele, varizbilele, simbo-
lurile gi comunicatie propriu, adicd cu componente-
le sistemului. Modelul aplicatie, cel mai complex
obiect al sistemului, care poate fi inserat cu o singu-
rd migcare in aplicatiile reale ca 5i un simbol. Aplica-
tia organizeazi UNIT-urilein biblioteci dupd produ-
citor sau grupe functionald.

Principalele avantaje

B Utilizatorul nu trebuie =i cunoscd echipamentele,
deoarece UNTT-ul are toate informatiile necesare inclu-
se (tag, calcule, comunicatia, baze de date,...)

8 Unealtd perfectd de monitorizare construit pe
componentele sistemului (trend,alarm etc.)

B Dezvoltare rapidi (drag-&-drop)

B Scalabilitate

B Personalizare ugoard

# Upgrade-abil (VISION)

B Cost redus fapd de alte programe similare

Comutare nivel
Masurare nivel N
Masurare debit | -——

Masurare preflﬁe

Masurare temperatura

Alte exemple instalate in Romania:

Fabrici de zahdr - gase traductoare ultrasonice
pentru prafuri, un Multicont pentru afisare locald
in tehnologie s prin legitura Multicont - calculator
utilizind protocolul Modbus afisare pe calculator:

.
=

Fabrici despumd polinteranica - noud rezervoare
cu diferite substante cu traductoare ultrasonice,
afigare in tone, legitura Multicont - calculator
utilizind protocolul Modbus afigare pe calculator:

Architectura sistemului

Sisternul, daci este instalat corespunzitor, poate si
comunice atit prin intranet cit i prin internet.
Punctul cheie este serverul VISION care face legitu-
ra dintre Bus-ul de comunicatie ,industriald” - 10,
clientii conectati in LAN gi furnizeazi datele pentru
serverul WEB. Prin serverul WEB orice utilizator
autorizat poate sd se conecteze la VISION pentru
interogarea datelor,

NIVELCO TEHNICA MASURARIMSR.L. TIRGU-MURES
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Produse noi de la OMRON Japonia

OMRON, corporatie japonezd fondatd in

1933, avénd peste 35.000 angajati, lider mon-
dial in domeniul componentelor i sistemelor
pentru automatizari industriale, introduce in

permanenta produse noi, mai aproape de ne-
voille utilizatorilor, printre acestea fiind i

noua serie de automate programabile com-
pacte CP1E si linia de terminale operator
“touch screen” NQ.

CP1E - fiabil 5i mai economic

Noua serie de automate programabile CP1

E, face parte din gama compactd oferind in

aceeasi carcasd de mici dimensiuni, o uni-

tate centrald performantd impreund cu 20,

30, sau 40 de intrarifiegiri digitale 5i totul laun

pret foarte ecanomic.

Economie

Eficients

Pret cu

30%
mai mic

Caracteristici functionale

o Mediu comun de programare cu toate automa-
tele programabile OMRON

# Programare simplificati

o Conectare simpid la PC prin cablu USB standard

® (Gamd larga de module de extensie (infrar iegid/
digitale, anakogice, temperaturs, impulsur)

® ntréride numdrare rapida

# Inirérideintreruper

o Functionalitate extinsi pentru aplicafi de pozi-
tionare gl de numérare repida

o lesiri inimpulsur PWM

o Port R5232 inclus 5i extensii de comunicatie
opfionale RS232,422 485

T
Programare simplficats gi | 126
conectare fa PC prin cablu

USB standard

S
o

| automat programabil
ompact cu pref de exceptie

Capabil de aplicafil complexe

Desi cu preturi foarte economice, automatele

programabile din seria CP1E sunt capabile

de controlul unor aplicatii complexe, fiind insé

foarte ugor de folosit.

Pozitiondrile, acfiondrile deconveriizoare sau

servoactionari, devin foarte simple.
Agicatie de pozifionare

IIE ) PLC Term

Gestionarea aplicatilor de actio-
nare, cum ar fi cazul maginilor de
ambalat, pune Tn general proble-
me. Aici, totul este simplu, nu este
nevoie de module sau software
specializat. La fel si Tn cazul sin-
cronizérii mai multor convertizoa-
re de frecventd pentru comanda
axelor multiple,

Pret exceptional, vizibilitate optima
Un pret mic nu trebuie s& Insemne o calitate
scazutd. OMRON a gasit solufia pentru a
oferi 0 serie de terminale monocrome $i color
cu o fiabilitate si vizibilitate crescute, flexibile
5i cu o funclionalitate atractiva, fara sa fach
rabat la calitate. In combinatie cu noile auto-
mate compacte CP1E, acestea reprezintd
formula ideald de a realiza aplicatii fiabile ce
trebuie s& se Inscrie intr-un buget redus.

Vartank orizontals gl verticald

Functionalitate la nivel ridicat

» 2variante de diagonala, 3.8" 5i 5.7" display
LCD TFT sau STN cu iluminare LED, pand
la 16 nuante, respectiv 32.768 culor

» display grafic "touch screen” cu luminozi-
tate ridicata

» cu 5sau6taste functionale

» display de calitate, pot fi desenate taste cu
reprezentare modema, 3D

» updatare facild a proiectelor prin cele 2 por-
turiUSB

= modeleorizontale sau verticale

« grafice In timp real sau istorice

| panalaBMB memorie intem
» porturi RS232/422/485

/E/}},/‘g’ « transfer de date prin stick USB

= software de programare gratuit si
foarte accesibil, cu biblioteca de
simbaoluri 3D, grafice etc

Conrolul mxelor multple cuun PLC | q a a i 13D, .
ulifizind 2 canale de mumérere rapids i » consiruclie compacta, extraplatd

di 100kHz 51 patru de 10kHz

Terminale operator din noua saria NQ
Fiabile 5i economice.

Noile terminale operator LCD cu functie
“touch screen” sunt oferite in mai multe vari-
ante, cudiagonale de 3.8 5i 5.7 inchi.

MEGATECH Trading & Consulting sri

» panou frontal IPG5,cu durata ilumingrii de
fundal de minim 50,000 ore,

Ideale pentru o multitudine de aplicatii
Automatele CP1E si terminalele NQ, repre-
zintd o solutie economicd §i performantd
pentru automatizarea maginilor, liniilor de pro-
ductie sau imbuteliere, ambalare, manipu-
lare, utilaje diverse. Instalarea acestora este
foarte simpl, setérile foarte usor de facut, iar
fiabilitatea este de exceplie

Livrérile se fac din stoc, garantia este de 3
ani, iar prefurile sunt foarfe competitive,
incepénd cu 165 Euro pentru CP1EE20DR-
A (20 1/0) si 349 Euro pentru NQS-MQ (5.7",
LCD monocrom bleu). Varianta color de 5.7°,
NQ5-SQ, costd 446 Euro®. Prefuri fard TVA,
promationalel
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maxima in functionare!

Cresterea productivitatii muncii!

Cea mai mare gama de produse!

* fata de becurile cu incandescenta

Cea mai performanta tehnologie ' ED din lume

pentru cresterea securitatii muncii si
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masini-unelte, linii de asamblare, masini de
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41 Euro
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0 noua solutie pentru automatizarea
cazanelor industriale

Dr. ing. Mihai DOGARU-OVM ICCPET, Ing. Mircea CHIRIACESCU-ICPET ECO

1. Introducere

In cadrul cercetirii efectuate asupra unui cazan
CR12, s-a realizat modelul matematic al cazanului
si al sistemului de reglaj aferent. in continuare s-a
stabilit programul de conducere al cazanului care
s-a materializat printr-un model de laborator,
echipat cu un automat programabil tip SIMATIC
57, produs de firma Siemens, impreund cu softul
de aplicafie corespunzator.

Sistemul de control automat, referitor la buclele
de reglaj al arderdi 5i respectiv al nivelului apei in
tambur, 2 fost testat in Jaborator, cu scopul inlocu-
irii vechilor sisteme de reglaj, uzate fizic 5i moral.
S-a pregitit in acest mod baza teoretic si logistici
prin care se vor putea efectua teste on-line ale
programului de conducere pentru acordarea bu-
clelor de reglaj in centrald. Cercetarea s-a desfisu-
rat in cadrul proiectelor RELANSIN, iar rezultatele
au fost diseminate conform programului.

2. Procesul tehnologic de
functionare a cazanului

Cazanul CR12 este un cazan industrial de abur cu
tambur, functionind cu combustibil gaze naturale
sau pacura.

Combustibilul gazos este adus in focar prin conduc-
te ale ciror ventile sunt controlate de un regulator
de debit. Un ventilator furnizeazd aerul necesar ar-
derii, care strdbate preincilzitorul 5i este controlat
de un regulator. Gazele de ardere strifbat cazanul 5i
cedeazi cildura suprafejelor de schimb, in final fi-
ind aspirate de un ventilator i refulate la cos.
Schema de principiu a reglajului cazanului este
prezentatd in Fig. 1.

Depresiunea din focar este controlatd de regulato-
rul gazelor arse PC5, care actioneazd un ventil din
circuitul acestor gaze,

Apa de alimentare este condus3 in tambur printr-un
preincilzitor. Apa coboard din tambur prin conducte
in condensator si intrd in fevile fierbitoare ale foca-
rului. O parte din apd se vaporizeazd, iar amestecul
apa-abur se intoarce in tambur, unde se face separa-
rea aburului de apd. Aburul saturat se adund in par-
tea superioard a tamburului 5i apoi se scurge prin fe-
vile supraincilzitoarelor 511 gi SI2, unde cedeazs o
parte din cildurd gazelor de ardere, prin suprafetele
de schimb de cldurd.

Debitul de abur este reglat de un robinet controlat
de regulatorul TC2 pe baza traductoarelor de tem-
peraturd situate inaintea §i in urma supraincalzi-
torului S12, Acest robinet injecteazd apd de ricire

la iegirea din SI1.

Cazanul are In schema de automatizare doud blo-
curi de calcul. Primul bloc urméreste optimizarea
arderii, prin realizarea unui raport optim intre de-
bitele de gaz si aer. Perturbatia este reprezentati
de sarcina variabild a cazanului, care este tradusi
prin parametrii aburului viu, acegtia fiind prefuati
de blocul al doilea. Robinetul apei de alimentare
este controlat prin intermediul unui regulator, in
functie de presiunea aburului viu 5i de nivelul apei
in tambur.

Cazanul este caracterizat prin urméitoarele valori
nominale:

B debit de abur suprainclzt: 50 th

B temperaturd abur supraincilzit: 450 °C
B presiune abur viu: 40 bar

B debit apd alimentare: 55 th

B temperaturd apa alimentare: 175°C

B debit gaz natural: 5000 Nm2 / h

B temperaturd aer preincilzit: 220°C

B presiune in focar; -8 mm col. Hz 0

B coeficient exces aer: 1,1,

TRy

Fig. 1 - Schema de

principiu a reglajulul
cazanulul CR12

Fig. 2 - Structura buclelor de
reglare ale cazanulul CR12
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Fig. 3 - Modelul sistemului de reglaj al cazanului CR12 / (1/2)

3. Schema de reglaj a cazanului

Structura buclelor de reglare ale cazanului CR12,
prezentatd in Fig. 2, a fost definitivatd printr-un
studiu al comportirii dinamice a procesului la va-
riafii de cca. 25 % In jurul unui punct stabil de
functionare, reprezentat de valorile nominale de
mai sus.

Nivelul apei din tambur, in condifiile unor modi-
ficiri bruste ale sarcinii cazanului, trebuie s3 fie
mentinut in limitele impuse de + 75 mm coloand
H30, printr-un reglaj cu predictie. In acest caz per-
turbatia mirimii de iegire a procesului este tratatd
ca marime de reactie. Principala perturbatie a fost
consideratd presiunea in tambur, a cirei valoare
actioneazd prin intermediul blocului de calcul
asupra semnalului de comandy, aplicat robinetu-
lui care regleazd debitul apei de alimentare.
Reglarea presiunii in focar, trebuie 53 se realize-
ze cu o precizie de £ 5 mm coloand Hz0 in partea
superioard a focarului, aceasta datoritd faptului ci
bucla de reglare lucreaza pe un domeniu ingust de
presiune (cca. 50 mm coloand H0). Se impune uti-
lizarea unui traductor de presiune rapid si stabil
in functionare, Este utilizat un regulator PI, desi
constantele de timp ale reglajului de presiune sunt
relativ mici, Necesitatea componentei [ a regulato-
rului se justificd intrucdt in acest proces perturba-
tia este sarcina cazanulul, cu varfatii de + 10 % sl
avind doar o actiune globald, fird a prezenta o
componentd controlabild.

Reglarea temperaturii aburului supraincilzit
se realizeazd prin controlul debitului de apa de r3-
cire, care se injecteazd Inaintea supraincilzitorulul
812, far semnalul de referintd este temperatura abu-
rului dupd injectia de apd. 5-a urmirit obfinerea
unei mici supraregldri de temperaturd, pentru a
evita avariile in tevile de abur prin dilatiri termice,
Reglajul se efectueazi in condifiile unui timp mort
datorat volumului tevilor de supraincilzire 5i a
unel Importante constante de timp rezultatd din
traseul aburului péni la traductor. In plus apar
perturbatil de sarcind mari [+ 10 % din valoarea
nominald).

Reglarea arderii se realizeaza in funcfie de presi-
unea aburului vi, Pentru a obtine si 2 mentine un
raport intre cele doud debite, de combustibil ga-
205 5i de aer, In vederea unei arderi corecte, se in-
tervine asupra acestor debite,

Sistemul de reglaj confine o bucld de misurare a
concentratiei de oxigen in gazele de ardere (pentru
optimizarea raportului, stabilit de operator, intre
cele doud debite, cu o abatere de + 10 %). Aceasta
se realizeazd prin intermediul corectiei debitului
de aer. Perturhatia procesului este reprezentat de
sarcina variabild a cazanului dependenti de cere-
rea de abur. Sistemul cuprinde doud regulatoare
de debit si doud blocuri de calcul, care realizeazd
corectiile necesare pentru cele doud debite, de aer
5i respectiv de combustibil, Pentru asigurarea pre-
ciziei de reglare a debitelor, a fost necesard intro-
ducerea unor pozifionere,

4, Modelul de laborator

Modelul sistemului de reglaj, care a cuprins bucle-
le de reglaj al arderii si respectiv al nivelului apei
din tambur, (Fig. 3 5i Fig. 4) s-a construit pe baza
unui automat programabil [AP) tip SIMATIC 57, li-
vrat de firma Siemens, pentru care s-a scris softul
de aplicatie. Automatul este format din urmitoa-
rele module:
B unitate centrald CPU 928,cu sursd de 24 V DC
integratd, cu 24 kB memorie program;
B baterie suport memorie volatili RAM, cu Litiu,
de34V/I5A;
B sursa de alimentare sarcind AP, 120/ 230V AC,
24 VI 54;
B modul 32 intriri digitale la 24 V DC, cu izolatie
optica;
B modul 26 iegiri digitale pe contacte de relee, cu
izolatie opticd;
® modul 8 intriri analogice, cu izolare opticd,
pentru semnzle unificate de curent/ tensiune,
B modul 8 fesiri analogice, cu izolare opticd, pen
tru semnale unificate de curent/tensiune,
Automatul preia functiile de conducere ale caza-
nului dupd cum urmeazi: functiile de misurare a
parametrilor tehnologici s-au modelat pe modulul
intrdri analogice, prin semnale unificate generate
de o sursa de 4 - 20 mA cc si 0 - 10Vec, Modelarea
reactiilor de pozitie a elementelor de executie s-a
realizat in acelasi mod. Mrimile de stare ale pro-
ceselor s-au modelat pe modulul cu intriri discre-
te, constituind sarcina pentru sursa de 24 Veca
AP. Funcfiile de comanda ale elementelor de exe-
cutie electropneumatice s-au modelat pe modulul
cu esiri analogice, iar cele pentru elementele de

Fig. 4 - Modelul sistemului de reglaj al cazanulul CR12 / (2/2)

executie electrice s-au modelat pe modulul cu ie-
siri pe relee.

Functille de indicare 5i de fnregistrare a marimilor
misurate s-au Inregistrat ca valori intregi in pro-
gramul software de aplicatie si inscris in memoria
RAM a AP, In vederea afisdril §i stociril, La fel s-a
procedat cu functiile de semnalizare a valorilor de
prag pentru mirimile masurate, care s-au inregis-
trat ca valori binare de prag.

Functiile de reglare s-au implementat in cadrul
modelului ca functii tip de reglare PID. Avind in
vedere procesele lente din cazan, s-a propus un
sistem de simulare a semnalelor traductoarelor
de proces, realizat printr-un bloc de intirziere a
semnalului analogic ce ar putea fi generat de aces-
te traductoare. In continuare semnalul analogic
este trecut printr-un circuit de esantionare 5i me-
morare, pe durata conversiei analog - numerice
care urmeazi,

In unitatea centrali a AP s-a implementat progra-
mul de aplicatie CR12 - 3E, scris in limbaj spedia-
lizat STEP 7 pentru automatele din clasa SIMATIC
57 -300.

5. Concluzii

In cadrul lucririi s-a realizat o analizi a buclelor
de reglare aferente cazanulu CR12 si s-au eviden-
tiat calitativ functiile de transfer pentru proces si
pentru cele doud bucle de reglaj, comand3 si acti-
onare, Se prezintd o schemd unitar3 de reglaj, con-
ceputd special pentru conducerea cu AP,

In unitatea central3 a AP a fost implementat pro-
gramul de aplicatie, urmdnd a se efectua teste on-
line in cadrul unui cazan CR12 la un potential be-
neficiar

Avantajul sistemului de reglaj propus constd in fap-
tul cd viteza de prelucrare a datelor creste, iar prin
integrarea functiilor de reglaj in acelasi dispozitiv
(AP) se micgoreazd mult gabaritul echipamentului
de reglare automata.
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Sisteme cu turatie variabila de producere a
energiei electrice vant-diesel sau
hidro-diesel pentru consumatori izolati

Dr. ing. Sorin loan DEACONU, ing. Marcel TOPOR, dr. ing. Gabriel Nicolae POPA - UNIVERSITATEA POLITEHNICA TIMISOARA

Introducere

Cererea de energie in zone izolate (citune, caba-
ne, case de vacan(d), lipsite de retele de distribu-
tie, este in continud crestere. Acest fapt implicd
cresterea puterii disponibile in retelele izolate
care se bazeazd In principal pe generatoarele die-
sel. Acest sistem de producere este costisitor da-
toritd costului combustibilului si a transportului
acestuia. Pe de altd parte, in prezent, se doreste
reducerea emisiilor diundtoare mediului, far ar-
derea combustibililor fosili este o sursd principa-
13 de poluare [1].

0 solutie de rezolvare a acestel probleme este uti-
lizarea energiilor regenerabile [eolian, hidro sau
solar) care practic sunt inepuizabile. Deocamdats,
energia fotovoltaicd are un randament scizut §i
este foarte scumpd comparativ cu energia vntu-
lui sau cu energia hidraulica.

Rezultd ca o solutie de viitor, care s3 asigure pute-
rea necesard, dar care s3 fie mai pufin poluantd,
utilizarea sistemelor hibride vint-diesel sau hi-
dro-diesel. Puterea furnizati de vint sau de o ci-
dere micd de apd este fluctuantd putind produce
variatii ale tensiunii si frecventei regelei.

Centrale electrice cu functionare
la vitezd variabild a generatoarelor

Visul generatoarelor cu functionare la viteza vari-
ahild conectate la refeaua electricd a devenit o re-
alitate in ultimii ani in multe tir ale lumii. Exist
posibilitatea de convertire a unei tensiuni variabi-
le cu frecventd variabild intr-o tensiune cu valoare
efectivd constantd si frecventa refelei prin inter-
mediul unui sistem curent alternativ, curent conti-
nuu, curent alternativ (AC/DC/AC] prezentat in
Fig. 1.

C5F
—{Generator (44 Eﬁﬂﬂ—%@—‘
U=t
L daurtabi Usee f=ct.
Turbing frartatl
Fig. 1 Generator electric cu turalie variabild
conectat la retea

Aceastd schema cregte costurile centralei datoritd
convertorului static de frecventd (CSF) dar aceas-
ta cregtere este compensatd de cresterea avanta-
jelor in functionare. Viteza variabili a turbinei
permite absorbtia puterii maxime la un moment
dat, se imbunititesc caracteristicile de functiona-
re dinamicd, reducerea solicitirilor constructiei
mecanice §i cresterea energiei produse prin func-
tionare la viteze mai reduse ale vintului sau la de-
bite de apa mai mici. De asemenea, este posibil s3

s¢ foloseascd turbine mai simple si mai ieftine
care nu mai necesitd reglarea unghiului palelor ro-
torice sau reglaj al aparatului director statoric [2],
Comparativ cu o centrald similard care functionea-
zd la turatie fixd, energia produsd este cu 20-30%
mai mare g1 In plus se reduc fluctuatiile de putere
si se imbunititeste nivelul energiei reactive in re-
tea. Pe misurd ce preful echipamentului electronic
se va reduce, aceste centrale vor deveni gi mai pro-
fitabile [3].

Numeroase publicatii [4], [5] propun centrale elec-
trice cu generatoare diesel care functioneazi la tu-
ratie variabild. Principalul avantaj al functiondrii la
turapie variabild este cresterea randamentului da-
toritd reducerii consumului cu pni la 40% mal
ales cand generatorul are o sarcind redusa.

In cazul microhidrocentralelor, functionarea la tu-
ratie variabild permite pdstrarea constantd a nive-
fului in lacul de acumulare la variatii mari ale de-
bitului, cu efect favorabil asupra mediului inconju-
réitor [6].

Generatoare utilizate la
producerea de energie electricd

cu turatie variabila

In functie de tipul maginii primare de antrenare,
turbind cu abur sau cu gaz, motor diesel, turbind
eoliand sau turbind hidraulic3, exist3 numeroase
tipuri de masini electrice care sunt potrivite ca ge-
neratoare. Criteriile principale dupd care se face
alegerea sunt densitatea de cuplu §i de putere.
Uzual, la puteri mici se folosesc generatoarele
asincrone cu rotorul in scurtcircuit sau masini
sincrone cu magneti permanenti cu flux radial
sau axial (Fig. 2), lar la puteri mari, generatoare
sincrone conventionale sau generatoare asincro-
ne cu rotorul bobinat (Fig. 3).

Pentru aplicatiile vint-diesel sau hidro-diesel se
preteazd utilizarea generatoarelor asincrone cu
rotorul bobinat. La un numér identic de poli in sta-
tor si rotor, relatia de legiturd intre viteza unghiu-
lard de antrenare a rotorului 1}, numarul perechi-
lor de poli p, pulsatia tensiunilor 5i curentilor in
stator wy §l rotor oy este [7]:

pell=w Ly (1)

Semnul .+ se alege cind succesiunea fazelor in
rotor 5i stator este identicd si funcfionarea este
subsincrond, iar semnul .-, corespunde la o succe-
siune inversd a fazelor si o functionare suprasin-
CTond

Pentru ca pulsatia tensiunii statorice si se menti-
nd constantd (wq = ct.), pulsatia rotoricd w; trebu-
ie modificati in functie de variafia vitezei de an-

trenare a generatorului {L
=iyt pell 2

Transformator
de adaptare

Fig. 2 Generator sincron cu magnetl permaneanti
functionéind la turatle variabild

Fig. 3 Generator asincron cu rotor bobinat
functionénd la turatie variablla

Sisteme hibride vant-diesel
sau hidro-diesel

Sistemul propus se bazeazd pe o sursd diesel 5i o
sursd eoliand sau hidraulicd. Dacd condifiile con-
crete permit, se pot utiliza ambele surse regenera-
bile (eolian si hidro) in acelasi sistern. Generatoa-
rele sunt asincrone cu rotorul bobinat la care sta-
toarele sunt conectate impreund formand reteaua
de curent alternativ cu frecventd fixd 5i valoare
efectivi a tensiunii constanta (Fig. 4], la care se co-
necteazd consumatorii. Circuitul intermediar de
curent continuu este comun pentru cele trei con-
vertoare statice (CS1, £52, C53), aici gisindu-se un
element de stocare al energiei ESE (bateria de
acumulatori) care permite atenuarea variatiilor
de consum, furnizdnd energie suplimentard in re-
teava consumatorilor cind sursele eoliand sau hi-
dro nu au suficient3 rezervd, pentru a nu solicita
sistemnul diesel.

Atunci cind sursele regenerabile si bateria de acu-
mulatori nu pot face fatd consumului intrd auto-
mat in functiune i sursa diesel,

Cand sursa regenerabild este suficient de puterni-
¢d pentru alimentarea consumatorilor §i eventual
pentru inmagazinare de energie in ESE, sursa die-
sel este deconectatd, Dacd sursa regenerabild este
slabd (lipsa vnt sau lips3 apd) sistemul functio-
neazd cu sursa diesel fird inmagazinare de ener-
gle in ESE. In cele mai multe situatii, sursa regene-
rabili este funcfionali dar nu poate acoperi intreg
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Fig. 4 Sistemul diesel-vant sau diesekhidro

consumul 5i atunci functioneazi §i sursa diesel ca
sursd suplimentard,

Viteza de functionare a turbinei se alege in asa fel
incdt puterea absorbitd de la vint sau de la apd si
fie maxima (randamentul aerodinamic sau hidro-
dinamic s fie maxim). Dacd energia regenerabili
cregte, energla sistemului diesel se reduce prin re-
ducerea turafiei motorului diesel, reducindu-se
consumul 5i crescind randamentul. La reducerea

energiei regenerabile, energia sistemului diesel
creste prin cresterea turafiei motorulul.

Energia reactivd necesard in retea poate fi furniza-
ti de cele doud generatoare sau de convertorul
(51, astfel incit s3 se reducd pierderile in refea si
randamentul global al sistemului 53 fie maxim.
Prin utilizarea ESE se reduce foarte mult interven-
tia consumatorilor de balast §i in acest fel creste
cantitatea de energie utili.

automatizari
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Exist3 si alte solufii de stocare a energiei prin pro-
ducerea de hidrogen cu ajutorul electrolizei, care
se introduce in pile de combustie generdnd ener-
gie electricd, prin comprimare a aerului in rezer-
voare sau cu ajutorul unor rofi volante cu inertie
foarte mare, Dacd sistemul hibrid confine mai
multe surse regenerabile, printre care §i o sursd
hidra, atunci, in perioadele de consum redus, sur-
plusul de energie eoliand sau solard poate fi stocat
sub formi hidraulicd prin pomparea apel dintr-un
lac aval in lacul amonte.

Concluzii

Utilizarea sistemelor hibride cu una sau mai multe
surse regenerahile s o sursd diesel este o solutie
practicd 5i de perspectivd pentru rezolvarea alimen-
tarii cu energie electricd a consumatorilor izolafi.
Daci unui astfel de sistem i se asociazd o solufie
de stocare a surplusului de energie din anumite
perioade, rezultd o crestere substantiald a randa-
mentului prin minimizarea consumului de com-
bustibil fosil.
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Contributii ale ARMAX GAZ S.A. la conditionarea

gazelor naturale

Ing. Alexandru RUSU, ing. Teodor MURESAN - ARMAX GAZ 5.A. Medias

Descoperirea zicimintelor de gaze naturale din
Transilvania in 1909, a pus problema valorificirii
acestel bogitii decsebit de importante,

Prima formi de valorificare a reprezentat-o com-
bustia, iar odatd cu dezvoltarea industried s-a trecut
la chimizarea lor.

Aparifia unor cimpuri vaste de exploatare a gazelor
naturale in Transilvania a ficut ca in aceastd zond si
apard i apoi si se dezvolte primele unititi de ex-
tractie, transport, distributie §i industrializare a lor.
Ulterior au aparut unit3t noi si fn alte zone ale tirii.
Aparitia acestora se datoregte gi faptului ¢ pe lingd
zicimintele de gaze din Transilvania §i in celelalte
zone au fost gisite ziciminte, mai cu seama de gaze
asociate care an putut reprezenta o bazd de materii
prime sigurd §i de lungd durata.

Exploatarea acestor ziciminte indiferent de dome-
niul de valorificare, impune realizarea unor conditii
sigure de exploatare, reglarea parametrilor de lucru
cit gi conditionarea gazelor. Caracteristicile fizico-
chimice ale gazului natural, cit 5i parametrii de sta-
re initiali (la extractie) si finali {la consumatori) im-
pun urmitoarele faze pentru conditionarea lui: se-
parare, filtrare, preincilzire, reglarea presiunii, us-
care, odaorizare,

Utilajele specifice acestor faze reprezintd gi la aceas-
t3 ord obiectul de activitate al 5.C ARMAN GAZ 5.4,
Medias.

Privatizarea unitatii si diversificarea produselor a
dus la modernizarea procesului de productie, per-

mitind realizarea unor utilaje performante, la nive-
lul pietei Europene.

Adaptarea rapidi la nivelul ridicat al pietei externe a
fost posibil 51 datoriti colabordrii cu firme traditio-
nale de mare performantd din Germania, Anglia,
Franta, Ttalia ete.

Contributii majore ale ARMAX GAZ la conditiona-
rea gazelor naturale sunt evidentiate in tehnologii-
le de separare pe faze, uscare, reglare misurare 5i
odorizare.

Cateva consideratii teoretice si fluxul
tehnological unei instalatii de separare pe
faze a fluidelor extrase din zicdmintele de
gaze naturale

In procesul de exploatare a gazelor naturale, pe mi-
sura reducerii continue a energiei de zicimint, s-a
trecut la implementarea unor tehnologii moderne
bazate pe utilizarea agentilor de stimulare a proce-
sului de extractie, cu agenti de spumare, realizindu-
se o cregtere considerabild a indicelud de recuperare
alor.

Acest procedeu pe lingd recuperarea avansat a ga-
zelor naturale din zicimint, implicd §i aparitia
unor consecinte nedorite, legate de aducerea unor
cantitdti semnificative de lichide §i mai ales spumi
in instalatia de suprafatd, spumd care nu poate fi re-
tinutd prin procedeele clasice de separare.
Utilizarea unui sistem pentru spargerea spumei §i
retinerea antrendrilor de lichide, poate asigura inls-

Fig.1 Schema de flux tehnologic a instalatiei de separare pe faze
a fluidelor extrase din zécimintele de gaze naturale

turarea integrald a spumei si retinerea particulelor
de lichide mai mari de 2 pm in proportie de 99,8%.

Principiul de functionare al instalatiei
Instalatia de spargere a spumei se compune in prin-
cipal din:
B
® Instalatie injectie montati in cofret
termoizolant
Toate efectele negative, aduse in procesul de condi-
tionare gi transport a gazelor naturale de citre spu-
ma antrenatd, au impus aplicarea unor procese de
spargere a spumei §i separarea eficienti a apei
antrenate,
Acest rol 1l realizeaz3 cu mare eficients instalatia de
separare pe faze a fluidelor extrase din zicimintele
de gaze naturale. Eficacitatea deosebita a acestei
tehnologii, pe lingd actiunea antispumantului utili-
zat, se datoreazd gi solutiel constructive a instalati-
ei (Fig1).
Toate componentele instalatiel sunt fixate pe o sa-
nie termoizolat poz.1 pe care se atageazd cofretul
termoizolant. Elementele componente ale instalai-
ei de injectie sunt:
Rezervorul de antispumant poz. 3 In care se prepa-
ri §i stocheazd solutia de antispumant. Rezervorul
de preparare a solutiei este dotat cu o pompd centri-
fugi de recirculare poz. 2, un incilzitor electric poz.
4 comandat de termostat poz. 16, sticla de nivel poz.
5 si detectorul de nivel minim poz. 17.

15

1 - Sanie termoizolantd 9 - Rezervor atenuare pulsatii
2 - Pompd centrifugd 10 - Presostat
3 - Rezervor preparare solufie 11 - Manometru
antispumant 12 - Supapa de presiune
4 - Incalzitor electric 13 - Filtru particule fine
5 - Sticld indicator nivel 14 - Elemente de legatura
6 - Filtru grosier 15 - Separator de faze
7 - Pompd cu piston 16 - Termostat
8 - Regulator 17 - Detector de nivel
R1 - R9 Robineti
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Din rezervorul poz. 3 solutia este preluati de pompa
cu piston poz. 7 dupi ce in prealabil a fost trecutd
prin filtru poz. 6 5i trimis prin regulatorul de presi-
une poz. 8 spre rezervorul atenuator de pulsatii poz.
9, previzut cu presostatul poz, 10. Deasemeni ate-
nuatorul de pulsatii este previzut cu supapd de pre-
siune poz. 12 care este fixatd la o presiune cu cca.
15% mai mare deciit presiunea presostatului.

Atenuatorul de pulsatii mai este dotat cu un mano-
metru poz. 11 cit 5i cu doi robineti RS 5i RE pentru
curitarea recipientului si respectiv presurizare /

depresurizare.
Din atenuatorul de pulsatii prin filtrul de particule
fine poz. 13, elementele de legiturd poz. 14 5i elec-
troventilele EV1 si EV2 se face alimentarea duzelor
pentru dozarea antispumantului in separatorul de
faze poe. 15,
Floeurile gazului, spumei 5 antispumantului in se-
paratorul poz 15 sunt dupd cum urmeaza: gazul
umed este introdus in separator prin racordul de in-
trare de la partea de jos a acestuia, pe care sunt
montate doud duze de injectie antispumant, aces-
tea reprezentind prima barierd in drumul spumei gi
care are rolul de separare eficientd a ei. Duza de an-
tispumant este comandatd cu ajutorul electroventi-
lubui EV1. Momentul declangirii pulverizirii anti-
spumantului este realizat prin intermediul detec-
torului de spumd care printr-un impuls electric co-
manda electroventilul EV2.
Pulverizarea antispumantului se face sub formi de
picituri fine de 10 - 100 microni, ducind la un pro-
ces eficace de spargere a spurmei si transformarea ei
in component lichid 5i gas, asigurindu- separarea
mecanicd,
Instalatii de uscare a gazelor prin absorbtia
umiditatii cu trietilenglicol (TEG)
Necesitatea uscarii gazelor la un anumit punct de
roud a apei se datoreazd problemelor pe care le indu-
ce prezenta apel in procesul de transport al gazelor
naturale, cit 5i asupra calititii lor,dintre acestea men-
B Aparitia dopurilor de gheatd in sezonul rece
B Artiunea corodanti a acesteia asupra conducte-
lor de transport gaze.
B Cideri de presiune semnificative in conductele
de transport gaze, datoriti dopurilor de lichide.
B Degradarea calitativi a odorizantilor gi deregla-
rea procesului de odorizare
Fluxul §i schema tehnologica a une astfel de insta-
latii sunt prezentate in Fig. 2.
Gazele naturale de la grupurile de sonde c2 sunt tre-
cute prin separatoare de picituri, sunt introduse in
recipientul spargitor de spumd 5i separator de faze
(1) unde se realizeaz3 spargerea spumei §i retinerea
avansatd a lichidelor.
In continuare gazele sunt trecute printr-un filtru de
uled (2) 51 dupd ce li se corecteazd temperatura in
schimbdtorul de cilduri (3) sunt trecute la coloana
contactor (4) unde in urma contactului cu trietilen-
glicolul sirac in apd (regenerat) cu care circuld in
contracurent se realizeazi uscarea lor.
Coloana contactor este dotatd cu un separator de pi-
citurl montat la partea de jos a lui §i umplutura,
care asigurd contactul intim intre gazele care droula
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Fig.2 Instalatie de uscare gaze Trietilenglicol, cuplata cu
separator de spuma si separator de gaze
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1- faze-spargere spumd 7 - rebodler 13 = schimbator caldurd
2 - fittru ulei B - camerd combustie 14 - schimbator cildurd cu aer
3 - schimbétor cildurd 9 - coloand stripare 15 - separator trel faze
4 -:qhamalmm 10 - acumulator 16 - filtre cu cartuge
5 - condensator 11 - schimbdtoare cildurd 17 - filftru cu cirbune activ
6 - caloand distilare 12 - pompe recirculare

ascendent gi TEG-ul care drculd in contracurent.

La partea superioard a coloanei este montat un de-
mister, in felul acesta se realizeazd minimizarea
consumului specific de TEG. In continuare TEG-ul
bogat in apd, este trecut la faza de regenerare §i este
trimis in condensatorul de reflux (5) care are rolul
de a mentine temperatura la virful coloanei de dis-
tributie intre 98" 5i 103°C, in aceste conditii TEG-ul
este refhucat in coloana de distilare l3sind ca mai
departe spre camera de combustie s treaci ameste-
eul format din gaz de stripare, vapori de apd si urme
de vapori de TEG. Puterea calorificd a gazului este
valorificati in camera de ardere a reboilerului (8},
care este previzutd gi cu o conducti suplimentard
de gaz de combustie.

TEG-ul bogat din condensatorul de reflux este tre-
cut in vasul de separare cu 3 faze (15) dupi ce in
prealabil a fost trecut prin schimbdtorul de cildurd
(13). In separatorul de faze (15) are loc separarea
TEG-ului de condensul organic gi gazul metan
dizolvat.

In continuare TEG-ul este trimis spre o baterie de
doud filtre (16) care lucreazi alternativ, dotate cu
cartuge filtrante pentru refinerea antrenirilor me-
canice din TEG, dupd care este trecut printr-un fil-
tru cu ciirbune activ (17) care are rolul retinerii unor
eventuali produsi de descompunere si decolorarea
TEG-ului.

In drumul spre coloana de distilare TEG-ul este tre-
cut printr-o baterie de schimbitoare de cilduri (11)
unde i se ridici temperatura la peste 140°C pe sea-

ma cildurii recuperate de TEG-ul sdrac iesit din acu-
mulatorul (10).

In coloana (6) are loc regenerarea TEG-ului prin dis-
tilare, pe seama cildurii gazelor din camera de arde-
re i serpentina reboilerului (7), §i 2 gazului de stri-
pare care s deplaseazi pe traseul acumulator (10),
coloana de stripare (9), coloana de distilare (6) spre
camera de combustie. Camera de combustie (8) este
previzutd cu un cog de gaze arse pentru eliminarea
acestora in atmosferd,

TEG-ul din recuperatoarele de cilduri (11) prin in-
termediul pompelor (12) este dozat spre coloana
contactor dupi ce a trecut prin schimbatorul de cal-
durd (13) §i ricitorul cu zer (14), reglarea de tempe-
raturd dupd (14) se face astfel incit 53 asigure o di-
ferenta de temperaturd intre gazul la intrare 5 TEG-
ul introdus in coloanele contactor de 5 - 10°C.

Pe o astfel de instalatie se poate obtine cu ugurinti
o temperaturd a punctului de roud al apei de -15°C.
Un alt domeniu de conditionare a gazelor in care
ARMAX GAZ este implicatd major este reglarea gi
odorizarea gazelor.

Numirul foarte mare de statii de reglare 5 misura-
re a gazelor naturale montate, este o mirturie.
Aceste SRM-uri au insemnat §i implicarea in dome-
niul odorizirii gazelor prin montarea statiilor de
odorizare, confectia recipientilor ecologici inter-
schimbabili de transport a odorizantilor. De ase-
menea unitatea noastrd este interesatd de partic-
parea la programul de reabilitare a retele de odori-
zare a SNTGN “Transgaz".
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Eficientizarea afacerii FESTO
in vremuri de criza economica

“"Vremurile grele sunt rele pentru unii. .. si bune pentru altii* (Philip Kotler)

Tn vremuri de crizd, va prezentdm 10 moduri concrete T care Festo i5i ajuta dlienti sd fie mai eficient
5l competitivi prin valoarea addugatd, reducerea costurilor 5i asiqurarea calititii,

Amortizare auto-reglabild pentru cilindri rotunzi

Instalare rapids mmm&mmmnmmmmwﬁwfmmmmi
unice de produs, de exemplu noul sistem PPS cu amortizare auto reglabild pentru dilindril

preumatici rotunzi; constructia sa unicd este ideala pentru reducerea timpilor de instalare.
Benefidi:

m Imbunititirea performante 5i calitatii

m Costuri de instalare §i intrefinere mai reduse

= Timp redus de instalare

Inoviri de material pentru produse pneumatice D iternatl
Economie prin solufii valoroase Tehndughmmmhmllmﬂ Hnﬂﬁmﬁhmldwmm:

rezolva mai efident problemele de automatizare. Ludm ca exemplu furtunul PEN. Datosit noil
metode de produciie, proprietatile sale se potrivesc perfect multor aplicatii standard!
Benefidi:

= Caracteristicl Imbunétatite prin tehnologia materialulul
u Solufii de projectare valorase pentru prefur mai bune

mmummmlmmmmﬂmamm|mmmam
Minirnizati-va efortul 5i sporiti-va flexibilitatea pentru a descoper diverse oportunitafi. Noua serie
de ventile VB cu solutii uimitor de simple este un bun exemplu, Ea are o carcasd de bazd 5i o mare
varietate de configuratii pentru orice eventualitate.

Benefidi:

m Adaptare simpla la nevoile schimbdtoare ale dientilor

m Complexitate redus

Alegerea corectd a produsului

Tntr-un mediu de productie plin de provocin, este foarte important si alegeqi corect produsele, din
punct de vedene tehnic 5i financiar, Produsele specificate incomplet sau gresit sunt o risipd de timp
5i bani. Profitati gratuit de softul Festo pentru a *face alegerea corectd de prima datd”,

Benefidi:

= Timp redus de prolectare

m Date 5i dimensiondr corecte

mWimmemﬂnmdﬂmanhﬂﬁhm
a conectrilor cu economisinea corespunzitoare a timpilor de cablare g costurilor aferente,
diagnoze imbundtatite 5 timpi de punere in functiune scurtati sunt doar citeva dintre beneficil,
Cu cea mai larga gama de insule de ventile §i protocoale fieldbus, Festo ofer suport dientilor
pentru implementarea acestei tehnalogil.

Benefidi:

u Scurtarea timpllor de cablare si a costurilor aferente

m Calitate: diagnozd imbundta{icd




Serviciu Festo de economisire a energiel
Reducerea casturilor de energle

Componente - Preambalare - Preasamblare
- Solutil gata de instalare

Informatia la sediul Dvs: Fasto Expotainer
Solutil perfecte pentru nevolle dientilor

Evalwarea nevoilor de training
Training pentru aptitudini chele
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Costurile de enengie sunt un argument important pentru constructorii de masini §i diengii lor, Pe de
o parte reduceti-va costurile de energie 5i pe cealalta parte oferiti cliengilor Dvs. noi modalitati de
a-§i reduce propriile costuri de energie.

Serviciile Festo de economisire a energied va ajutd <3 optimizaf alimentarile cu aer, 53
eliminati pierderile, s3 optimizati masinile cu tehnologil eficente de energie 5i sprijinirea
rezultatelor prin Monitorizarea Conditillor 5 inspectil regulate.

Benefidi:

o Reducerea considerabild a costurilor de energie

o Asigurarea performantel de operare

Ll

Multi dienti si-au sporit eficienta, au economisit casturile de achizifie i inventar i si-au redus
riscurile credrii propriilor sisteme prin achizifionarea de sub-ansamble de echipamente
automnatizate, Prin scurtarea timpilor, putefi reduce direct cash flow-ul.

Festo oferd solufil customizate in diverse etape. Tnlocuifi costurile fixe cu costuri flexibile - prin
Festo plug and work®.

Benefidi:

m Cash flow: inlocuirea costurilor fie cu cede flexibile

u (oncentrarea pe competenfele chefe sl reducerea complexitéi

i

Actuala crizé economicd a evidentiat clienlor nevola implement3ri programelor de Lean
Management {Just in Time Delivery) in companiile lor.
Experienta arat i folosirea Serviculul Logistic Festo de Optimizare a permis dientilor
reducerea semnificativi a costurilor prin optimizarea proceselor de comands, prin reducerea
stocurilor, aptimizarea identificirii produselor cu ajutorul etichetelor cu coduri de bare 5
economisirea timpulul prin scanarea codurilor de bare pentru achiziil electronice.
Benefidu:

m Costuri reduse de comanda datoritd proceselor optimizate

Sursa unic

Rationalizarea fumizorilor este o strategie adoptatd de multe companil pentru a descreste costurile
operationale 5i de achizitie.

Vizitatori L un stand sau expotainer Festo sunt intotdeauna surpringi de gama largd de produse si
de numérul mare de necesitat] de automatizare care ar i Indeplinite prin alegerea Festo ca fumizor
unic. Venif 5 vedeti ce v putem oferi! De exempiu, stiafi de inovatiile noastre de comutatoare de

senzori g dilindri?

Benefidi:

m (osturi operafionale reduse datoritd complexditafii reduse

m Costurl de achizifie reduse

ILETE:

LHTTTL IGEHl €A Crainingui 51e W cost P

facem mereu ceea ce am facut intotdeauna, obfinem meseu ceea ce am mai obfinut deja”™
{Albert Einstein)

Conditiile dificile de pe piatd conduc |2 nevoia de a modifica procese, de a deveni mai eficienti.
Activitatea de training poate juca un rol impartant in obtinerea acestor lucruri. Tnfelegerea
cunogtintelor si aptitudinibor necesare in afacerea Dvs. este critic, intrucdt investifia in training va
i un beneficiu direct In afacere. Prin training angajaiii Dvs.invatd 54 facd lucrurile altfel: mai bine,
mai eficlent. Festa Isi sustine clientil prin Servicul de Identificare a Nevollor de Training pentru
determinarea deficientelor de aptitudini in cadrul companiei Dvs.

Benefidu:

® Training strateqic § eficent 5i dezvoltarea companied Dvs.

-l pred THRE

5.C. Festo 5.R.L., str. 5f. Constantin nr. 17, sector 1, Bucurestil, tel: 021.310.31.90, website; www.festo.ro




East
ELectric

Firma East Electric SRL asigurd
atat distributia de echipamente
BALLUFF cat si suportul tehnic
pentru acestea,

Cu peste 50 de ani de experients
n domeniul tehnologiel
senzorilor, BALLUFF GmbH va
prezinta noua Serie de senzori
BIC, cu transmisie de putere §i
date, fird contact:

Balluff BIC este un dispozitiv
plug-and-play. Cheltuielile cu
intretinerea sunt reduse la
minim, decarece defectarea
cablului si uzura mecanicl sunt
de domeniul trecutului.

Profitati de caracteristicile
suplimentare:

s Cablare simpld pentru mese
rotative indexabile;

s Conectare plug-in pentru
filet M1z;

= Capacitate marita de
transport;

= Mai multd putere la aceleasi
dimensiuni;

Interfata IO-Link, permite pand
la 16 senzori pe sistem si va
oferd posibilitatea 58 v
conectati la interfata bus.

Alegeti dintr-o varietate de clase
de putere in carcasi compacta -
exact asa cum aveti nevaie.

Telefon: +40 31 401 63 01, Fax: +40 31 401 63 02, e-mail: office@eastelectricro

Automatizari electrice industriale
Elemente si sisteme hidraulice
Elemente si sisteme pneumatice
Tehnica de montaj si transfer liniar
Senzori pentru automatizari

el
-

Conectare simpla
cu conectori
Balluff BLC

B-dul Basarabia nr. 256, Sector 3,030352 Bucuresti, ROMANIA

www.eastelectric.ro / www.balluff.ro

Rexroth

Bosch Group

BALLUFF

Vertriebspartner

Grad de protectie|  Indicatoare de stare

IP &7 vizibile din
orice unghi

Distanta mare
de lucru
0..5mm



masurari
i surdrl i Instrumentatie 5-6/2009

Solutii de masura si gestiune optima a
consumurilor energetice

ing. Valentin STOLOJAN

Obiectivele principale ale
sistemului de gestiune al energiei
consumate realizat de

Endress+Hauser sunt:

8 Misurarea parametrilor cantitativi si calita-
tivi la care se face consumul si distributia in-
terni a energiei.

® Transmiterea acestor informafii citre punctul
de colectare dispecerizare.

B Colectarea datelor si formarea bazelor de date
pentru istoric. Generarea alarmelor i controa-
lelor in timp real.

B Analiza mirimilor médsurate si prelucrarea
acestora, generarea rapoartelor in vederea
eficientizarii actiunilor de reducere a consu-
murilor energetice.

B Soluti de misurd debite sl cantititi de fluide ener-
getice (ABUR, APA, AER COMPRIMAT, OXIGEN)
Solufiile Endress+Hauser destinate masurarilor
si controlului proceselor industriale, combind
tehnologia cu competenfa specialistilor din ca-
drul firmei, in domeniul aparaturii de masurd,
comunicatiilor, controlului 5i al software-ului in
scopul realizarii de aplicafii personalizate, la
cheie, a unui spectru larg de procese si tehnologii

industriale.

Endress+Hauser oferd 3 solutii de sisteme

(T-M-5) care pot fi alese de beneficiar in functie

de complexitatea aplicatiei sl preg:

Segmentul T - “Calcul de baza al utilititilor *

Semnificatia segmentului T, presupune masura-
rea debitelor de lichide, gaze, abur, mdsurarea
energiei cu ajutorul debitmetrelor. Aceasta con-
stituind baza intregului proces de monitorizare
5| management al energiel, Acest segment oferd
numeroase informagii pe parcursul monitoriza-
rii, i totodatd se pot realiza calcule cu acuratefe.

Segmentul M - “Inteligenta lingd proces”

Semnificatia segmentului M, presupune utiliza-

rea inregistratoarelor (ex. Memograf M RSG40)

impreund cu:

§  debitmetru de abur, traductor de presiune, dispoz-
tiv de misurd temperaturd si debitmetru de gaz;

B debitmetru de aer comprimat §i un contor de
energie electricd;

B doud traductoare de presiune pentru a calcu-
la presiunea diferenfiald printr-un filtru.

pentru:

® vizualizarea intririlor si calculul valorilor pa-
rametrilor de proces;

® calculul masei 5i energiei aburului, consumului
specific de energie sau eficienta directd a cazanului
[energie abur/energie combustibil consumat].

@ crearea de alarme, de exemply, fn cazul in
care diferentele de presiune dintr-un filtru
sunt prea mari sau daci consumul specific de
energle scade sub o anumitd valoare,

Datele sunt colectate automat, prin urmare, nu

este necesard citirea efectiva a debitmetrelor si

copierea datelor in programe de calcul tabelar.

Utilizarea software-ului ReadWin presupune ge-

nerarea unor rapoarte de baza.

Segmentul § - "Solutia completi de monitorizare
a energiei”

Semnificatia segmentului S, presupune o combi-

natie de:

B senzori (folosind comunicare HART);

B transmisie de date (inclusiv programul de acces
al datelor de Ja debitmetre sau inregistratoare);

B software pentru monitorizarea §i manage-
mentul energiei 5i analiza datelor de raporta-
re din intreaga instalatic

Segmentul § oferd clientilor:

B o viziune de ansamblu asupra intregului con-
sum de energie;

B capacitatea de a efectua o analiza detaliatd a
energiei, de exemplu, analiza comparativd a
diferitelor cazane;

B (Crearea automata de rapoarte.

Sight® aMAT energy management

Customer
Server

Existing, Existing
SCADA ar production
TREND data

= FXA3Z0 o T

-----

o

-

X -
x L.
E| Existing or retrofi
electricity meters
Existing malas
#2s and water

Steam, natural gas, water, alr, COy & N5 utility meters

Pentru detalii suplimentare vi rugam si contactati:
ENDRESS+HAUSER ROMANIA SRL
tel: 021 3159067,68,69 www.endress.com

Endress+Hauser

People for Process Automation



Pentru validarea si verificarea
debitmetrelor electromagnetice

Pana acum, dispozitivele de validare si verificare pe teren puteau fi utilizate numai pentru debitmetrele electromagnetice
alimentate de la retea. ABB a reusit sa ofere, primul dispozitiv de validare si verificare pe teren a debitmetrelor
electromagnetice atat a celor alimentate de la retea cat si a celor alimentate de la baterii.

CalMaster 2 este format din doud elemente:

CalMaster RIS

(Intefligent Recognition Information System) - un dispozitiv de testare care
verifica un sistem de masurare a debitului pe teren, alimentat de la baterie,
permitind utilizatorului verificarea debitmetrelor electromagnetice ABB
alimentate atdt de la refea cat 5i de la baterii. Poate fi utilizat nu numai pentru
verificarea functionarii cit 5i pentru predictiaunor viitoare defecte,

Pentru debitmetrele deja "amprentate” asigurd o precizie de 1% iar pentru
cele "neamprentate” (frd fisa de date existent3 in memorie), +2% predizie,
Poate memora pdnd la 100 rezultate,
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ABB SRL

Calea Floreasca 169 A, Corp A
FLOREASCA BUSINESS PARK

Etaj 5, Sector 1, Bucurest

Phone: +40 372 158 200

Fax: +40 21 310 4383

e-mail: processautomation@ro.abb.com
www.abb.com/ro

CheddMaster

un dispozitiv care verificd dacd un debitmetru electromagnetic ABB MagMaster
sau Aqua Master a fost instalat corespunzator si functioneaza corect. Este folosit
in special pentru service pentru identificarea sl raportarea oriciror abateri de la
cerintele prescrise dand 5i cateva detalii pentru eventualele greseli.
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TALON - ABONAMENT 2009 LA REVISTA AUTOMATIZARI $1 INSTRUMENTATIE

Pretul abonamentului pe anul 2008 pentru revista AUTOMATIZARI §1 INSTRUMENTATIE este de: 90 RON plus TVA (9%) (inclusiv cheltuietile
de expeditie).

Plata se poate face: prin ordin de platd in contul ASOCIATIEI PENTRU AUTOMATIZARI S1 INSTRUMENTATIE DIN ROMANIA: cod fiscal RO13280718
cod IBAN RODZRNCBO0073049975630001 deschis la BCR - sector 2 sau la sediul redactiei din, Sir. Viesparilor nr. 26, ap, 10, sect. 2, Bucuregt 020643

Vi rugam sa ne transmiteti la Redactie prin fax sau prin posta datele solicitate mai jos, insolite de o copie a ordinului de plata (cu stampila bancii),

pentru a v inregistra ca abonat.

sC Vi rugdm sa ne comunicati:

-~ * Coordonatele dumneavoastra
Adresa complete (adresa completa, tel,
obiect de activitate fax., e-mail) §i sa mentionati daca

doriti factura.

. » Sugestille dumneavoastra privind
deschis la: mnquuluf revistei 5i daca doq‘i‘tl 58
Nr. inregistrare la Reg. Com. C.U.l. (Cod Fiscal) participali cu materiale in revista.
Tol: Fa: Relatii suplimentare la;

: = TelFax: 021- 2105055
e-mail: TellFax; 031 - 405 67 99
Nr. de abonamente {de luni pana vineri intre orele 10-17).

Adresa Redactiei:
Nume responsabil (persoana de contact
( ) Str. Viesparilor nr. 26, et. 3, ap. 10

Functia sector 2, Bucuresti 020643

FACILITATI A.ALR.
- Toti membril A.A LR, persoane juridice, care au cotizatia platita la 21, primesc GRATUIT revista A.ALR., AUTOMATIZARI S| INSTRUMENTATIE.
- Firmelor prezente cu materiale publicitare In revista ALALR. [ se oferd o serie de facilitay], atat in ceea ce priveste adresabilitatea revistel, cat

gi numdrul de reviste obtenabile (la cerera, in limita disponibilului).
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Grass Valley imbunatateste cu 75% timpii de testare
utilizand instrumente modulare

Jonathan Geist, Grass Valley

Domeniu: Industria electronicd

Produse: PX1-5122, LabVIEW, NI TestStand
Provocarea: Obtinerea unul sistem de testare
automat flexibil, scalabil 5i economic pentru a
spori eficienta, a reduce timpii de testare i a per-
mite implementarea viitoare pentru toate noile
produse.

Solutia: Utilizarea instrumentelor PXI, LabVIEW
si NI TestStand de la National Instruments pen-
tru a crea o solutie automatizati de testare a in-
terfefelor audio, video si de refea ale noului re-
corder de discuri digitale Turbo iDDR si obtine-
rea unei platforme de testare care poate fi utili-
zatd pentru produse viitoare,

Puterea acestor solufii integrate ne-a permis sd
reducem cu 75% timpii de testare, De asemenea,
am reugit 53 reducem cu 90% timpul de dezvol-
tare cu ajutorul NI TestStand.”

La Grass Valley, proiectim si producem echipa-
mente pentru productie de radiodifuziune, tele-
viziune si cinema, Pro AV (echipamente audio si
video profesionale) si aplicatii de refea. Pini in
prezent, pentru testarea produselor noastre am
recurs la misuritori manuale si tehnicieni foar-
te hine pregitifi. Aceastd abordare necesita mult
timp, implicdnd in acelasi timp costuri ridicate
si limitdndu-ne capacitatea de a ne selecta resur-
sele. Pe misuri ce ne dezvoltim, este important
53 ne sporim eficienta, 53 reducem timpii de tes-
tare 5, in cele din urmd, sd limitim costurile ori-
cind este posibil, cu scopul de a oferi clientilor
nostri finali solufii mai accesibile, la prefuri mai
mici. Mediul nostru de afaceri se afld in perma-
nentd schimbare, asa incdt a fost necesar s inlo-
cuim un model de productie sutd la sutd intern
cu un altul, care utilizeaza furnizori 5i beneficia-
zd de structurile mai economice de costuri ale
acestora. Aceastd schimbare a necesitat solutil
automatizate de testare care pot reduce la mini-
mum timpii de testare asigurdnd, in acelagi timp,
uniformitatea si fiabilitatea testelor noastre,
Sistemele automate de testare pe care le-am uti-
lizat in trecut erau construite cu echipamente
din generafii anterioare §i software dezvoltat
special pentru noi. Aceste sisteme functionau
bine, dar ne impuneau eforturi sustinute legate
de dezvoltare 5i intretinere la nivelul controle-
rului de testare §i al driverelor de dispozitiv,
precum sila nivelul programelor propriu-zise de
testare. Pe midsurd ce mediul 5i produsele noas-
tre au continuat si evolueze, a aparut necesita-
tea unei solufii mai bune, care 53 permit3 scurta-
rea timpilor de dezvoltare si reducerea eforturi-
lor legate de intrefinere sporind, in acelasi timp,
eficienta testirilor.

Pentru a atinge aceste obiective, aveam nevoie
de un nou sistem, care i le inlocuiascd pe cele
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de generatie veche - lente, uzate moral sau impo-
sibil de procurat. Cerintele noastre privind acest
nou sistem se refereau la necesitatea ca acesta
54 fie construit pe o platformd de clas3 industri-
ald, s ruleze sub monitorizarea unui controler
de testare flexibil gi cu capacitdti demonstrate i
5i ofere un mediu robust de dezvoltare. Nu in ul-
timul rénd, noul sistem trebuia si reduci timpii
de dezvoltare §i costurile de intretinere 5i s fie
pregitit pentru testarea productiei noului Turbo
iDDR (dispozitiv inteligent de inscriptionare a
discurilor digitale) de la Grass Valley.

Pentru a dezvolta acest nou sistem am utilizat
National Instruments LabVIEW si NI TestStand,
precum si platforma hardware NI PX1. Aceastd
platformd NI, impreund cu doar citeva echipa-
mente suplimentare de masurare, de inaltd cali-
tate, formeazi intreaga noastrd solufie. Sistemul
PXI de Ia NI std la baza sistemului nostru gi inclu-
de o serie de module NI PXI. Aceste module per-
mit executarea sarcinilor, comunicatiile, contro-
lul dispozitivelor, rutarea semnalelor si efectua-
rea masuritorilor. Elementul principal este digi-
tizorul NI PXI-5122 de 14 biti 51 100 MS/s. Ca par-
te a solutiel noastre, dispozitivul NI PXI-5122
este furnizat impreund cu software-ul Video-
MASTER de la MicroLEX - companie inclus3 in
programul Select National Instruments Alliance
Partner. Aceastd combinatie s-a dovedit a fi un
analizor video rapid, puternic si flexibil pentru
interfetele noastre din domeniul video analogic.
Aceastd solufie integratd oferd functionalitatea
de care avem nevoie la un cost mult mai scizut
decdt orice alt analizor video analogic utilizat de
noi in trecut.

LabVIEW si NI TestStand ne-au permis sd creim o
solutie complet automatizatd pentru testarea in-
terfetelor audio, video 5i de reteaale recorderului
Turbo iDDR oferind, in acelasi timp, o platformi
adaptabild de testare care poate fi utilizatd pen-
tru toate produsele noastre server viitoare,

Cu digitizorul NI PXI-5122 si software-ul Video-
MASTER, suntem capabili de a efectua misurd-
tori mult mai rapide si de a reduce considerabil
timpul total de testare, Midsurdtori care in trecut
duraun cdteva minute acum pot fi efectuate in
doar citeva secunde, Puterea acestor solutii in-
tegrate ne-a permis sd reducem cu 75% timpii
de testare, Cu acest nou sistem, am reusit, de
asemenea, 53 reducem cu 90% timpul de dezvol-
tare cu NI TestStand si, in plus, 53 elimindm com-
plet munca de intrefinere care era necesard pen-
tru controlerul de testare anterior.

In prezent, lucrim la produse de performanti
mai inaltd pentru piata transmisivnilor audio-
video, care includ chiar mai multe canale de in-
trare si iesire decit recorderul Turbo iDDR, si
anticipdm cd acest nou sistem de testare se va
dovedi la fel de eficient. Software-ul si hardwa-
re-ul NI ne permit nu numai 53 beneficiem de o
bazd comuni de platforme hardware si softwa-
re, ci 5i 58 aplicim testele deja dezvoltate, la pro-
duse noi, printr-un transfer simplu.

SC National Instruments Romania SRL
B-dul Corneliu Coposu, nr. 1674, et.],

Cluj Napoca, CP 400228

Tel.: 0800 894 308

E-mail: ni.romania@ni.com
www.ni.com,/romania



Testare accelerata.

Reduceti-va Costurile cu Sistemul de Testare Automata

Testare paraleld avansata si
medii de dezvoltare multicore

Platforma de testare cu cea mal mica latenta
5i cu cea mai buna performanta de prelucrare

Instrumente modulare "

de inaltd performanta
{curent continuu pana
la radio frecventa)

Drrivere 5i controlere optimizate pentru
mai mult de 5,000 de instrumente

PLATFORMA PENTRU PRODUSE Tehnologia National Instruments, de mai bine de 30 de ani, constituie
fundamentul dezvoltarii rapide a sistemelor automate de test 5i
misurdri, Platforma de testare NI combing avantajele sistemelor fexibile
Mediul de programare grafc NI LabVIEW | 4o i, pe, respectiv instrumentelor modulare PXI cu multitudinea de
Instrumente modulare PXI solutii oferite de instrumentele de control - toate acestea find sustinute
de cel mail usor de inteles 5i utilizat sistern software de testare,

Software NI TestStand

= PDescoperiti cele mai bune tehnici pentru dezvoltarea sisternelor de test accesdnd adresanl.com/automatedtest 0 800 894 308
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ASOCIATIA PENTRU AUTOMATIZARI 51 INSTRUMENTATIE DIN ROMANIA

CONTROL & INSTRUMENTATION ASSOCIATION OF ROMANIA

WWW.aair.org.ro

CINE ESTE ALA.LR. 7
B AALR. este asodatia profesionald, non-peo-
fiit, autonomd, neguvernamentald si apoliticd 2
spedialigtilor romdni din domeniile automatizin-
lir, masurdriler, actiondrilor, achizifiel 5i prelu-
erde de date;
B AALR reunegte, atit producaton | distribul-
tori 5l prestator de servidl din domeniile sus men-
tionate, cit 51 wtilizatori ai acestel aparaturi (e
SNGN ROMGAZ 5A Mediag, SNTGN TRANSGAZ SA
Medias, CONGAZ 5A Constanta, RADET, Bucw-
resti, LZTEL A Ploiegti), specialisti din metrologie
(Biroul Romin de Metrologie Legald, Institutul Ha-
tional de Metrologie), din organkmele guvemna-
mentale de reglementare Tn domenid enengied 51
il gazelor naturale (A M.R.E], dininvifamantul teh-
nic superior (Universitatea POLITEHNICA Bucuresti-
CTANM, Universitatea "urel Viaicu™ Arad, Uni-
versitatea "Poltehnica” Timisoara - Facultatea de
Inginerie Hunedoara) 5l din cercetare.
B AALR. are o deschidere 5l o componerts Lar-
g care vizeazd atét sectorul privat, cit 5i ozl de
stat, incluzand toate categoriile de factor ce acti-
veard pe piata automatizarilor i instrumenta-
fied din Romdnia, putdndu-3i stabili astlel o stra-
tegie coerentd 5l ablectiva prin care contribuie la
dervoltarea acestor domenii in fara noastrd,

CONSTITUIRE
® AALR afost fomdatd fn 17 decembrie 1991,
Imifial, pdnd in 3 awgust 2000 asociajia s-a nu-
mit A.1R. {Asaciatia pentru [nstrumentatie din
Romdnia),

STRUCTURA
® AALR are ca organ de conducere curentd
un Consillu Director;
= Conduterea executivd coordoneazd cele
doud depariamente ale AALLR.: Departamentul
Informare-Dezvaltare i Departamentul Relagii-
Imaging;
@ AALRare sucursale in: Arad, Blstrifa, Bra-
5o, Bucurest], Constanta, Craiewa, Galafi, Hune-
doara, Medias, Pitesti, Tg. Mures 5i Chigindu,

MEMBRI
® AALR are 90 de membri persoane juridice
(membri susfindtori si membsi colectivi);
m AALR are peste 500 de membri persoane fizics;
B AALR are 5 membri de onoare (personali-
tdgi remarcabile din domenille specifice activitd-
il RALEL.

CONEXIUNI NATIONALE
| AALR (ALR) este membry fondstor &
ASRD [Asodatia Romand de Standardizase) 5
membeu in Consiliul Director al ASRD;
® AALR este membru 2l Consillslui AGLR
{Asociatia Generald a Inginerilor din Romdnia);
B AALR este membeu al CCLR., (Camera de
Comen 5i Industrie a Roménied), fiind consultatd
de C.C1R. Tn probleme privind automatizarile si
instrumentagia.
B AALR este membr al Comitetulul Kapional
Fioméan al Consiliuluf Mondial al Erengéed;
® AALR. are coneduni cu ministerele, institulii-
le guvemnamentale cat § cu oegamismele oo res-
ponsahilitdfi conexe domendilor de activitate spe-
cifice asockatied (B.A.ML, AMRE, ARCE.- Agen-
fia Romdna pertru Conservarea Energiel etc);
| AALR este partenerul cficial al ROMEXPD
S.A. privind organizarea manifestini intemagio-
nzle anuale ROMOOMTROLA.

CONEXIUNI

INTERNATIONALE

W AALR este consuftatd de Reprezentantele
Economice ale Ambasadelor din Bucuresti ale

statelor dezvoltate privind: aportunitdyile de afa-
cen In Romdnia in dameniile spediice asockaiel,
asupra participdrii cu facilithtl a firmelor roma-
megti 51 a specialigtilor romdni la manifestan de
specialitate oeganizate In striindtate;

m AALR este membru corespondent al presti-
gioasel American Gas Association (AGA.);

m AALR are un memorandum de colabarare
cu VIH/VDE- GMA {Asoclagia Germand de Masurd-
ri §i Awtomatiziri) si este colaborator al 154
(Instrument Society of America);

® AALR. colaboreazd cu IMEXD (Confederatia
[mtermationald de Misuri), unii membri AALR.
reprezenting Romdnia fn diferite comicete tehni-
ce ale IMEND;

ALK, are relagil oo diferite institagii sau aso-
dafil profiesionate Intenatianale, @ de exemplu;
A.BL (institutul American pentru Petrol), LG.T,
(Irstitutul de Tehnologie a Gazubui), AWWA
[Asociafia Americand a Lucrdriler Tn domeniul
Apei], 6.15., (Asodiatia Firmelor de Instumenta-
fie 5i Automatizid din lvalia) etc;

m AALRintrefine refatll cu peste 150 de firme

A.A.LR. VA OFERA:
® Pentru finmele membee A.ALR., reduceri a
castului publicittii efectuate in Revista AALR,,
reducerea taxelor de participare la toate manife-
stiride organizate de AALLR., cat 5l primirea gra-
tsltd a publicayillor AALR.;
® Conexiuni Tntre producitoril/distribuitoril/
prestatorii de servicii de profil 5 utilizatarii din
Romdnia al echipamentelor de masurare 5i
automatizare;
m Abordarea organismelor quvernamentalie ro-
mane cu problemele critice din domeniile pri-
wind peofilul AALR., cit i prezentarea punciu-
i dewedere, a salujilor 5i a strategilor propuse
de AALR;
® Nouwtiti, articole s sinteze de specialitate, prin
Revista A.ALR. (revistd fondatd in 1997) intitula-
13 AUTOMATIZAR] 1 INSTRUMENTATIE, continua-
foarea revistel INSTRUMENTATIA;
® Promovarea produselor 5i servidibor asigura-
te de firma dumneavoastrd prin pubdicitatea fi-
cutd prin Revista AALR;
® Posibilitatea publicirii unos articole de spe-
clalirate In Revista A.ALR., de citre cercetatoail
5i cadrele didactice din invapamantul tehnic su-
perior, care activeazd n domeniile astomatizins-
liar 5i instrumentatiei;
® Consultantd tehnicd 5i oportunitsfi de aface-
i in domenku;
® Corexiuni cu firme, geganizafii 5i organisme
de peofil din jard 5i strdindtate;
® Informatil tehnico-economice de spedialita-
telari, prin organizarea de manifiestdri de specia-
[itate {Simpozioane, Workshop-url, Expozitil,
Prezentdni de firme ete.);
m Pentru firmele membre ale asocatiel, indu-
derea Tn BAZA DE DATE AALR. i Tn site-ul

asociafiei;

® Informatil i faciiititl privind participarea
la mantfestiri de spedialitate din striintate 5i
din tard;

® Organizarea de cursuri de specialitate;

® Sprifinivea noilor firme din domeniu 5i stimu-
larea activitdfil productive 5i de serviil;

W Promovarea activitifil de standandizare na-
fienald din domeniy, anmanizatd cu csa europes-
nd §i imbemnationald, cit g elaborarea standarde-
lor profesionale din domeniu.

WHO I5 A.A.LR.7
® AALR (Control and Instrumentation Asse-
ciation of Romania) is a professional, not for pro-
fit, autanamotes and non political association of
the Ramanian prafessionals from all the controd,
instrumentation, drives, data acquisition and
processing fishds: supply (peoducers, distribu-
tors, service suppliers), end users, designing, re-
search, metrology, Romanian Autharities for re-
gulations on the energy and naturzl gas field,
techaical universities;
B AALR gathers up producers/distributors,
service supgliers and also end users (ex, SNGN
ROMGAT SA Mediag, SNTGH TRANSGAT SA Me-
diag, COMGAZ SA Constanta, RLADLE.T. Bucuresti,
UZTEL 5A Plosesti), specialists in metrabogy (Ro-
manian Bureau of Legal Metrology, National
Institut of Metrology), specialists from govern-
mental authorities of requlation on energy and
natural gas fields (A NR.E.} from high technical
universities (Universitatea POLITEHNICA Bucs-
regt-L.TANM, Universitatea “Aurel Viakou®
Arad, Universitatea "Politehnica® Timigoara- Fa-
cultatea de Inginerie Huredoara) and from rese-
anch imstifats,
m AALR is open and has all categosies of pla-
yers which act on these specific sectors of the Ro-
manian market, including private and estate sec-
tors and can in this way to establish a coherent
and objective strategy which contributes at the
controd and instrumentation development from
Romanla.

CONSTITUTION
B AALR wassetupon December 17,1991 Up
to awgust 3, 2000 its name was ALR (Instru-
ment Association of Romania);
STRUCTURE
® AALR has like current leading organ, a
Directory Coundil;
® The Directory Council co-ondinates the two
departments from AALLR., respectively, Informa-
tion-Development Department and Relation-
image Department;
B AALR has branches In Arad, Bistrita,
Brayos, Bucuregti, Constanta Craiova, Galafi, Hu-
nedaara, Medlag, Pitegt], Tg. Mureg and Chigindu
MEMBERS
® AALR has 90 legal persons on two levels:
sustaining members and collective members;
B AALR has over 500 individual members;
® AALR has also honour members {remarka-
bile persanalities with activities in ALALLR s speci-
fic fietds);

NATIONAL CONNECTIONS
m AALR {ALR) i a founding member of
ASRO;

B AALR lsa member of the board of AGIR
{General Assodation of Romanian Engineers);
® AALR isamember of CCIR (Commerce and
Industry Chamber of Romania ) belng consulted
by COIR regarding the business opportunities on
the control and instrumentation fieds;

= AALR isalsoa member of the Aomanian Na-
tional Committee of World Energy Council;

B AALR has connections with the ministries
and with different Romanian government inst-
tutions {such as BRML-Ramanian Bureau for Le-
gal Metrology, ANRE-National Authosity for
Energy Regulation and for Natural Gas Reguls-
tion, ARCE-Romandan Agency for Energy Preser-

vation} having responsibilities in connection
with the specific fields of ALALR. On the other
hand AALR. has connections with different
non-governmental professional assocation and
sodieties;

m AALR is official partner with Ramexpo 5.4,
regarding to the organtzation of the yearty Inter-
national exhibition ROMCONTROLA.

INTERNATIONAL

CONMNECTIONS
m AALRis consulted by the Economical Repre-
sentatives of the Embassies from Buchanest of
the developed countries, regarding to the busi-
ness opportunities In Romania in the specific
fields of the Assoclation and for the partidpa-
tion with facilities of the Romanian companies
and of the Romanian spedalists at the speciali-
zed events fram abroad;
® AALRIsacormespondent member of the pre-
stigious American Gas Association (AGAJ;
® AALR hes a memocandum of cooperation
with VDU/ VDE-GMA from Germany and & In con-
nection with [54 (Instrument Society of America);
B AALR collaborates with IMEKD (Imternatia-
nal Confederation of Measurements) and mem-
bers of A.A.LR. represent Romania in some Tec-
hnical Committees of IMERD;
® AALR has relations with different famous
international professional organizations, such
2t APl (American Petroleurn Institute), 16T
{Institute Gas Technology), AWWA [Ametican
Water Works Association);
® AALR has relations with over 150 foreign
manufacturing and distributicn companies in
USA, Gesmany, France, Italy, England, Japan
.

A.A.LR. CAN PROVIDE:
®m Connections with important compsanss, in-
stitutions and organizatians in Romania like ma-
nufacturers’distributars/service suppliers and
end wsers from Romania for the measuring, data
acquisition and automation equipments;
B AALR has relations with the Romanian Mi-
nistries regarding t the ritical problems from
the interest fields of A.ALR. and also the presen-
tathon of the poirits of view, solutions and strate-
gles propased by AALR,
m Opportunities for business connections with
KAR. sustaining and collective members;
m Professional connections between fts mem-
bers and foreign Institutions, induding training
on our spedific fiekds;
B Technical-Economic information by arganiza-
ton of the peofiessional events far the foreign com-
panies (symposia, rend-tabies, workshops, exdhibi-
tiors, manufacturing programme presentations);
® Promation of your company by advertising
and artidles published in A.ALR. magazine, en-
titled “AUTOMATIZARI §I  INSTRUMENATIE®
{CONTROL AND INSTRUMENTATION). This maga-
zime was founded on 1991;
m Consulting concerning specific Romanlan
market;
m Accessto the "4 A LR DATA BASE” and ALALLR.
shte;
® Participation and support for the participa-
tion at the internal and internatianal professio-
nal meetings inland and abroad;
® AALR members benefit of all association
axtivities with reduced participation fees and re-
ceive of AALR's publications free of charge.
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Sisteme hidraulice Rexroth
de actionare si reglare Bosch Group

Pompa cu debit variabil reglaj volumic
A4VSO...HS3:

Semnalul de comanda la nivelul servomotorului
de control al cilindreei (al debitului) provine de
la electrovalva proportionala montatd direct pe
pompa.

Pompa este prevazuta cu un traductor de
deplasare unghiular pentru monitorizarea
cilindreei, precum si un amplificator electronic
digital.

Intreq sistemul servomotor - valva proportionald
- traductor unghiular - amplificator lucreaza in
bucla inchisa de deplasare si asigurd o relatie
liniard intre semnalul electronic prescris si
debitul refulat de pompd.

Optional, sistemul mai poate fi prevazut si cu
traductor de presiune, astfel incat se poate lucra
in bucld inchisd de presiune sau de putere,

Reprezentanta Romaénia
Bd. luliu Maniu nr.220

Corp C,5¢.B, Parter

RO-061126, Sector 6, Bucuresti
tel: 031 40 50 160,161,162, 163
faw: 031 40 50 164
e-mall:info@boschrexroth.ro

Pompa cu debit variabil
A4VS cu control DFE1:

Pompele A4V DFE, la fel ca si cele de tip A10 SYDFE,
prezintd un sistem complex electro-hidraulic de control i
reglare simultand a debitului, presiunii §i puterii,
conducand la simplificarea instalatiilor hidraulice prin
eliminarea multor componente cu reglare rezistiv,
Electropompele tip A4V DFE sunt echipate cu elemente
proportionale / servovalve de reglare, traductor de unghi
pentru blocul cilindrilor 5i componente electronice de
comanda.

P

fer

control bex / Laptop

i\
' pressure transducer

Bosch Rexroth.The Drive & Control Company



